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Sciggacze, przecinaki, tyzki do két, przyrzady do

wykrecania urwanych srub. Wszystkie te narzedzia
majg wspolng ceche: konstrukcje dostosowang do
konkretnego zastosowania. Ktadziemy duzy nacisk

na precyzje wykonania i trwato$¢ naszych narzedzi.

Ich wysoka jakos¢ pozwoli zaoszczedzi¢ czas,
podnies¢ efektywnosc i standardy pracy.

Szeroki asortyment sciggaczy Belzer ma
zastosowanie w praktycznie kazdym warsztacie
remontowym, serwisie samochodowym, w
kopalniach, w stoczniach, w lotnictwie, w przemys$le
petrochemicznym czy elektromaszynowym.
Sciggacze sg uzywane do demontazu tozysk,
pierscieni, tulei z watkow, osi itp.

Sciggacze Belzer sg mocne i trwate, majg
konstrukcje dostosowang do konkretnego
zastosowania. Odpowiednio wyprofilowane,
cienkie ramiona umozliwiajg prace w ciasnych
miejscach. Trzpienie sciagaczy o wymiarach od C
w goére sg hartowane indukcyjnie i dzieki temu sg
bardzo trwate. Wszystkie trzpienie sciggaczy sa
zakonhczone kulka, dzieki czemu tatwo sie obracajg
i centruja.
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Przyrzady do demontazu sprezyn 592
Przyrzady do przecinania nakretek 599
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Uwaga: podczas pracy ze $ciggaczami przestrzega;j

nastepujacych zasad bezpieczenstwa:

* Nigdy nie uzywaj uszkodzonych czy naprawianych
Sciggaczy — spawane lub szlifowane ramiona
mogq peknaé powodujac obrazenia.

* Przestrzegaj danych katalogowych: rozstawu i
dtugosci ramion, maksymalnego momentu sity i
maksymalnego obcigzenia - nigdy nie przekraczaj
tych wartosci.

» Uzywaj tylko czystych i nasmarowanych trzpieni
Sciggaczy.

* Proces Sciggania powinien by¢ wykonywany z
réwnomiernym obcigzeniem wszystkich ramion
Sciggacza. Jesli Sciggacz nie pasuje doktadnie
sprébuj uzy¢ sasiedniego rozmiaru.

* Stoj obok $ciggacza a nie na linii jego dziatania.
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Uniwersalny Sciagacz. prykonczenie: gananizawany, odkuwany Zapasowe ramiona
AT Wykon ie: Gal i ie, ien h indukcyjnie. Od . 4532-C, I I
SClagaCZ ra%ig::izzr;}l:y kit\év?mzowame trzpien hartowany indukcyjnie wym. 45 (0] ZWIQKSZOI’lej
dwuramien ny Materiat: STAL SPECJALNA. d’fugoéci

Poprzez obrocenie ramion $ciggacz moze by¢ uzywany jako zewnetrzny lub
wewnetrzny. Duza powierzchnia szczek chwytowych pozwala na precyzyjne
4532 Sciagniecie: kot, tozysk itp. Szczeki zostaty lekko zeszlifowane tak aby umozliwi¢ DQ)

|||||m||||||u L A B C D
|[e——>| ﬁ Z;
mm mm mm mm

dotarcie do ograniczonych przestrzeni. g
Kod 4532-0: wyposazony w smukfe ramiona. 4532LK
mm
I 4532LK1 1082215 1  4532-A-B 200 3 13 25 20 1000 ,r — 9 - — WL
4532LK2 1082222 1  4532-C-D 300 4 16 35 25 2400 e —
- 4532LK3 1082239 1  4532-E-G 300 5 25 54 35 4500
4532LK4 1082246 1  4532-E-G 400 5 25 54 35 5400
> I . 4532LK5 1720223 1  4532-E-G 500 5 25 54 35 7000
- IIIIHI\IIIIIHI b max max max
L7 ] m Sl @as s
To KN mm mm ?
45320 1719722 1 2080 100 60-100 60 35 35 M14x15x135 17 1000
4532-A 1082109 1 2580 100 70130 80 45 45 M14x1.5x135 17 1000 Wykornczenie: czerniony, hartowany indukcyjnie od wymiaru 4532-CD/S. .,
4532-B 1082116 1 25130 100 80-180 80 45 45 M14x15x135 17 1200 Trzpien zapasow
4532-C 1082123 1 50-160 150 105220 190 65 65 R1/2'x14Ggx210 22 3000 P P y
A 4532-D 1082130 1 60200 150 120270 190 65 65 R1/2'x14Ggx210 22 3200 oY
4532 1082147 1 80-250 200 160-330 360 11.0 110 R3/M4'x14Ggx265 27 7000 do SClggaczy
b 4532-F 1082154 1 80-350 200 160420 360 11.0 110 R3/4"x14Ggx265 27 8000
4532-G 1082161 1 110-520 200 195600 360 130 130 R3/4"x14Ggx265 27 14000
\/ 4532-H 1719999 1 170-640 225 260-715 400 180 180 R1"x11Ggx305 36 23000 ®) wa — ® 4532/S
— 5,0
9

<« a | & <« C —>» B C D max| [ max o—
L H mm mm mm mm :%2 llil M | | @ m mm mm

‘ % Nm To KN mm mm 4532-OAB/S 1818050 1 4532-0,-A,-B,4537-1, M14x15x130 17 175 ”
N

4528-M1, 4541-A,

45320 1719722 1 36 6 13 27 60 35 35 Mi4x15x135 17 1000 4542-A 4552-1
— A 4532-A 1082109 1 3 13 25 20 80 45 45 M14x15x135 17 1000
‘ ‘ ‘ f 4532-B 1082116 1 3 13 25 20 80 45 45 M14x1.5x135 17 1200 4532-CD/S 1818067 1 4532-C,-D,4552-2, G1/2 22 575
| | | 4532-C 1082123 1 4 16 35 25 190 65 65 R1/2'x14Ggx210 22 3000 4552.3
D C 4532-D 1082130 1 4 16 35 25 190 65 65 R1/2'x14Ggx210 22 3200
4532E 1082147 1 5 25 54 35 360 110 110 R34'x14Ggx265 27 7000 i g "
4532.F 1082154 1 5 25 54 35 360 110 110 R3/A'x14Ggx265 27 8000 4532-EFG/S 1838386 1 4532-E-F-G G 3/4'x14 Gg.x280 27 1275
4532-G 1082161 1 5 25 54 35 360 130 130 R3/4'x14Ggx265 27 14000 i i "
4532-H 1719999 1 10 33 55 50 400 180 180 R1'x11Ggx305 36 23000 4532-H/S 1838393 1 4532-H G 1"x11Ggx310 36 2230
H i Sci Wykonczenie: powierzchnia zabezpieczona galwanicznie, cato$¢ obrabiana cieplnie, 2 A
Ramiona zapasowe  Remionazapasowe do sciagacza. sty Sengaean hartowane, o 9 P Zestaw sciggaczy na
I Wykonczenie: Galwanizowanie. Materiat: STAL SPECJALNA 1 k
Standardowej Materiat: Stal specjalna. Narzedzie kute. StOJa u
oY Zestaw zawiera 5 $ciggaczy dwuramiennych: 4532 A do E i stojak.
d*UQOSCL para D,Q) \I\IIIII\IIIIIII | L | A B C D m
mm mm mm mm g
DQ) \I\IH\IIIIIIHI @ m
mm

4532K ’ 4532ST/5

4532KO 1720063
4532K1 1082185
4532K2 1082192
% . 4532K3 1082208

e | — _"_' 4532K4 1720148
?— “H;—-

\ }E,
¢
]
D C

4532-0 100
4532-A-B 100
4532-C-D 150
4532-E-G 200
4532-H 225 1

6 6 13 27 400
13 25 20 500
16 35 25 1300 4532ST/5 1720490 1 16700
25 54 35 3200
33 55 50 4300

— ) — )
cubhww
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Sciggacz

trojramienny

4533

BAHCO
s |

4533HP hydrauliczny.

4533M mechaniczny.

Wykonczenie: Trwata i sztywna konstrukcja do pracy w trudnych warunkach. Moze byé
uzywany jako dwu-, trzy-, cztero- ramienny $ciggacz z uwagi na wymienne i nastawne
ramiona. Ramiona moga by¢ przesuwane promieniowo i zablokowane w odpowiedniej
pozyciji. Sciagacz moze pracowaé jako wewnetrzny i zewnetrzny dzieki obracanym
szczekom.

Gwint wyciskacza hydraulicznego: R1" x11. Kod 4533M: trzpieh hartowany
indukcyjnie.

S Bl Z - -5
(I @ mm mm @ l l m
731415+
Nm To KN

4533HP 1793043 1 150-700 160 45 15 150 41000
4533M 1793050 1 150-700 200 450 15 150 39000

Wyciskacz

hydrauliczny

4529

Wykonczenie: powierzchnia galwanizowana.
Materiat: STAL SPECJALNA

Narzedzie pozwala na zwigkszenie sity roboczej przy postugiwaniu sie sciggaczami
mechanicznymi, szczegdlnie przydatne dla mocno osadzonych czesci. Narzedzie
nalezy umiesci¢ pomiedzy detalem i trzonem wyciskowym $ciggacza.

(CERT e
= [ml &7 %R L &S &L
T To KN T g

731415+ 488 & hA

mm Nm mm
4529-8 1719562 1 8 80 8 60 51 500
4529-15 1719647 1 15 150 12 70 75 1500

Sciggacz

dwuramienny

4541

Do pracy w trudno dostepnych miejscach, jako zewnetrzny lub wewnetrzny, co
uzyskuje sie poprzez wykrecenie sruby wyciskowej i wkrecenie jej z odwrotnej strony.
Ramiona dzwigniowe pozwalajg na dosuniecie szczek Scisle do detalu.
Wykonczenie: Galwanizowanie.

Materiat: STAL SPECJALNA.

=N W 0
I @ mm mm ﬁ l l m
731415+

Nm To KN

4541-A 1082413 1 20-150 85 80 4 40 800

4541-B 1082420 1 40-200 130 130 4 40 2000

588
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Zastosowanie: trwata i sztywna konstrukcja pozwala na uzycie duzych sit. Ramiona
dzwigniowe pozwalajg na dosuniecie szczek scisle do detalu. Szczegdlnie przydatny
do tozysk kulkowych, kot zebatych itp.

Wykonczenie: Galwanizowanie.

Materiat: STAL SPECJALNA.

=N -
it & mm  mm §? | | 5:5
731415+
Nm To KN

4537-1 1720650
4537-2 1720735
4537-3 1720810
4537-4 1721039

20-170 130 80 4 40 1100
20-230 200 130 4 40 2500
50-300 250 180 6 60 5300
50-350 350 180 6 60 5800
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4537

Materiat: STAL SPECJALNA

Zastosowanie: trwata konstrukcja, szczegdlnie przydatny do zdejmowania tozysk
kulkowych, koét zebatych itp. Do pracy w trudno dostepnych miejscach, jako
zewnetrzny lub wewnetrzny, co uzyskuje sie poprzez wykrecenie Sruby wyciskowej i
wkrecenie jej z odwrotnej strony. Ramiona dzigniowe pozwalajg na dosuniecie szczek
Scisle do detalu.

S B E - e & 10
il & mm  mm ;ﬁ iﬂ LH 5;5
731415+
KN

3
Nm To
4542-A 1082451 1 20-150 85 90 4.5 45 1100
4542-B 1082468 1 40-200 130 120 6 60 2700

Sciggacz

trojramienny

4542

Zastosowanie: Trwata konstrukcja, szczegdlnie przydatny do zdejmowania tozysk
kulkowych, kot zebatych itp. Do pracy jako Sciggacz zewnetrzny. W czasie $ciggania
ramiona nalezy dociska¢ pod zdejmowany element.

Wykonczenie: Galwanizowanie.

Materiat: STAL SPECJALNA.

I
S
731415+

g mam mbm (mﬁ% mil‘ mﬂ‘ 5;&

4528M1 1718916
4528M2 1719050
4528M3 1719135
4528M4 1719210
4528M5 1719487

20-170 130 90 45 45 1300
20-230 200 120 6 60 3000
50-300 250 220 10 100 7000
50-350 350 220 10 100 8300
50-400 400 220 10 100 8800

A aaaa
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Trojramienny

Trwata i sztywna konstrukcja pozwala na uzycie bardzo duzych sit . Ramiona
dzwigniowe pozwalajg na dosuniecie szczek scisle do detalu. Sita wyciskajgca

SC|agaCZ Sciggacza ok 15T, przy skoku 12 mm. Gwint wyciskacza hydraulicznego: R1&quot; x11
hydrauliczny K1-K5 = Zapasowe ramiona.

BAHCO
s |

ity =N | A I T

Ly 4% I| A 3
I."I.' |\ b Nm  To KN

|'I . 3 v 4528-1 1718671 1 50-350 135 70 15 150 15000
L8 B | < a » 4528K1 1837662 1 50-300 135 - 15 150 4500
) 4528K2 1837679 1 50-350 235 - 15 150 5100
4528K3 1837686 1 50-400 285 - 15 150 5400
4528K4 1837693 1 50-450 335 - 15 150 5700
4528K5 1837709 1 50-500 385 - 15 150 6000

SC' acze dWU | Wykonczenie: powierzchnia galwanizowana.

ag Materia : STAL SPECJALNA.

tréjramienne
4543

Poreczne $ciagacze do nieduzych obcigzen i matej wielkosci detali. Dzwigniowa
konstrukcja ramion, podczas pracy nalezy pamieta¢ aby byty one docisniete do detalu.

BAHCO
[ jams |

Wykonczenie: galwanizowany 4544
Materiat: STAL SPECJALNA
Sciggacz do przektadni, ramiona samocentrujace.
-1 do -4 dwuramienny, -10 do -40 tréjramienny
@
S Bl T o om e 1 1 o
il N — U 9
731415+
Nm To KN
45441 1844004 1 100 100 40 25 25 500
4544-2 1844011 1 120 120 50 3.5 35 900 N
4544-3 1844028 1 160 160 110 6 60 1800
4544-4 1844035 1 250 200 180 7 70 3400 b
4544-10 1844042 1 100 100 60 3.5 35 600
4544-20 1844059 1 120 120 80 5 50 1200 Y
4544-30 1844066 1 160 160 160 7 70 2500
4544-40 1844073 1 250 200 220 9 90 4400 =<« a »
Wykonczenie: powierzchnia galwanizowana. P
Materiat: STAL SPECJALNA. SCIaQaCZ

uniwersalny do piast

Przeznaczone do Sciggania piast kot o srednicy od 90 do 200 mm. Sztywna i trwata
konstrukcja umozliwia prace w trudnych warunkach, przy duzych obcigzeniach.
Wewnetrzna tuleja $ciggacza umieszczona jest w tozysku, co ma chroni¢ gwint przed
zniszczeniem w przypadku, gdy nalezatoby uzyé miota.

Nr 4518-3 tréjramienny. 4518
Nr 4518-4 czteroramienny.

Nr 4518-5 piecioramienny.

= Il = = - = 7 7 &
i il S U 9
i 731415+
(1§ Nm To KN
5, /
| '1'."5.; Qu,f/;' 4543-1 1082499 1 10-60 40 18 1.0 10 100
L 4543-2 1082505 1 10-70 65 20 1.2 12 200
4543-10 4543-3 1721381 1 10-90 84 24 2.0 20 300
4543-10 1721466 1 10-60 40 20 1.2 12 200
4543-20 1721541 1 10-70 65 21 1.3 13 300
4543-30 1721626 1 10-90 84 45 25 25 400
A
b
\
<« a »
45 4 3 / S Trzpien zapasowy, wyposazony w stalowg kulke.

Wykonczenie: czarny, oksydowany.

— S ] C

31415+
mm
4543-1/S 1818623 1 4543-1 /-10, 4543-2 /-20 10 35
4543-2/S 1818661 1 4543-2-20 10 35
4543-3/S 1818708 1 4543-3 /-30, 4614-1 12 65

590

= m o e T
I & mm  mm @ lli‘ M 5;&
731415+ A
Nm To KN b
4518-3 1716547 1 225 140 280 14 140 3700 v
4518-4 1716622 1 225 140 280 14 140 4200
4518-5 1716899 1 225 140 280 14 140 4700 <« a | g
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Przyrzad do
Sciggania sprezyn

BAHCO
s |

Wykonhczenie: pokrycie chromowe, haki pokrywane tworzywem.
Materiat: stal VANADIUM-EXTRA.

tatwy w uzyciu i wygodny przyrzad do zdejmowania sprezyn. Specjalnie
uksztattowane szczeki uniemozliwiajg promieniowe zeslizgniecie sie przyrzadu.
Dodatkowa obejma opasuje $cigagang sprezyne i gwarantuje naprzeciwlegte potozenie

4 564N hakéw chwytowych. Nawet przy niezbyt doktadnym ustawieniu przyrzadu wyskoczenie
sprezyny nie jest mozliwe.
Haki dociskowe sg pokrywane trwatym tworzywem w celu zabezpieczenia przed
f | zadrapaniem powierzchni sprezyny.
S Bl T om oW 1 1 o
LI o i l l 9
731415+
To KN
4564N-0 1723590 1 200 110-180 1.8 18 2800
4564N-1 1723675 1 300 110-180 1.8 18 3100
4564N-2 1723750 1 400 110-180 1.8 18 3400
1 Wykonhczenie: galwanizowany, haki pokrywane tworzywem
U niwe rsal ny Materiat: STAL SPECJALNA

przyrzad do
Sciggania sprezyn

4565N

i “m

(L

Bezpieczny przyrzad do demontazu kolumn typu MacPhersona. Specjalny ksztatt
zapobiega zeslizgiwaniu sie przyrzadu. Haki: odkuwane, szerokie powierzchnie
podpieraja sprezyne. Jesli mozliwe uzywac z elektronarzedziami.

Zastosowanie: Kolumny typu MacPherson ze sprezyng o wymiarach 110-180mm.
Haki sg pokrywane trwatym tworzywem w celu zabezpieczenia przed zadrapaniem
powierzchni sprezyny.

S Bl 2 o o 1 0
il 27 o | | 6,0
731415+
To KN
4565N 1838331 1 240 110-180 3.5 35 2480

Sciggacz do

przegubow kulowych

4545

Wykonhczenie: galwanizowany.
Materiat: stal VANADIUM-EXTRA.

Do demontazu przegubdw kulowych podczas rozbierania np. drgzkéw kierowniczych.
Przyrzad nie niszczy detali.

=0 D omr o e
I & mm  mm  mm ﬁ 5;&
731415+
Nm
4545-1 1082543 1 18 40 35 50 400
4545-2 1082550 1 25 50 45 120 600
4545-3 1082567 1 29 60 55 160 900
4545-4 1722272 1 40 80 80 280 2200
4545-5 1722357 1 46 90 100 400 2300

BAHCO
[ jams |

Materiat: STAL SPECJALNA

Narzedzie specjalne do zdejmowania kulowych czopéw podczas demontazu
przegubow kulowych np. dragzkéw kierowniczych.

Do wszystkich typow przegubow kulowych w samochodach osobowych.
Mozliwos¢ chwytu

4545-N1 regulacja do 50 mm
4545-N2 skokowa regulacja do 50 mm

&
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Sciggacz
uniwersalny do

przegubow kulowych

4545-N

I
2 sl & X
(I g - p
731415+ ' I :

e | WA
4545-N1 1722432 1 800 . &
4545-N2 1804947 1 1300 = —ir

4545-N1 4545-N2
Wykonczenie: pokrycie chromowe. 1
Materiat: stal chromowo - wanadowa. ROZdZIeIaCZ
Przyrzad do separowania dwoch detali potozonych blisko siebie, np umieszczonych na
wspolnym 4 5 5 1

watku.
T
B il = =2 [ &
731415+
mm
4551-A 1082628 1 10-60 4552-1 300
4551-B 1722784 1 15-75 4552-1 600
4551-C 1082642 1 35-115 4552-2 1700
4551-D 1082659 1 40-150 4552-3 3900

Sciagacz wspétpracujacy z oddzielaczem 4551,

Zastosowanie: Do $ciggania tozysk kulkowych, watkowych i innych. Ostro
zakonczone krawedzie oddzielacza 4551 sg wciskane pomiedzy rozdzielane elementy.
Sciggaczem 4552 przykreconym do rozdzielacza, zdejmujemy demontowany element.
Zakres Sciggania / rozpietos¢ w mm

4552-1: 30-115/ 150

4552-2: 60-210/210

4552-3: 60-295/ 315.

T max max
S Tl Z & 7 3 & &
731415+
Nm To KN
4552-1 1722944 1 30 2 20 4551-A-B 1000
4552-2 1723088 1 80 4 40 4551-C 3300
4552-3 1723163 1 140 5 50 4551-D 6000

Sciggacz do
rozdzielacza
4552

1]
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Sciggacze do tozysk
- wewnetrzne

4521N

Wykonczenie: oksydowany
Materiat: STAL SPECJALNA

Do wyciggania z tulei fozysk, biezni tozysk, pierscieni itp.

Sposob operowania narzedziem:

Sciagacz 4521 nalezy wiozyé do otworu wycigganego detalu np. biezni wewnetrznej
tozyska, nastepnie wkreci¢ srube A, tak aby skrzydetka rozchylity sie maksymalnie

i zaklinowaty w otworze. Po tej czynnosci nakrecamy Srube B Sciggacza 4522 na
Srube A (tak jak na rys) do oporu. Pokrecajac srubg C, ndzki sciggacza opieramy o
nieruchomy element opasujacy detal i krecac dalej wyciggamy detal z tulei.

BAHCO
s |

| _
= Il & O I I @ &2
731415+ =]
mm mm
4521N-00 1837716 1 5-7 1 30 4522-1 50
4521N-0 1837723 1 7-9 1 30 4522-1 50
4521N-A 1837730 1 0-12 1 30 4522-1 60
4521N-B 1837747 1 1013 4 30 4522-1 60
4521N-C 1837754 1 1317 4 50  4522-1 80
4521N-D 1837761 1 14-19 4 60  4522-1 80
4521N-E 1837778 1 16-21 4 60  4522-1 80
4521N-F 1837785 1 18-23 4 60  4522-1 80
4521N-G 1837792 1 20-25 4 60  4522-1 100
4521N-H 1837808 1 2530 4 60  4522-1 120
4521N-I 1837815 1 3037 4 70 4522-1 250
4521N-K 1837822 1 3542 4 70 4522-1 250
4521N-L 1837839 1 38-45 4 70 4522-1 250
4521N-M 1837846 1 4350 4 70 4522-1 400
4521N-S 1839789 1 40-75 3 100  4522-2 850
4521N-T 1839796 1 70-115 3 130 45222 1500

Sciagacz specjalny.

Zastosowanie: Do wyciggania z wnetrza tulei tozysk, pierscieni itp.
Wykonczenie: galwanizowany.

Przyrzad wspétpracuje ze Sciggaczem wewnetrznym o kodzie produktu 4521:
Typ przyrzadu o kodzie produktu: 4522-1 odpowiada Sciggaczowi wewnetrznemu
4521N-00 do -M.

Typ przyrzadu o kodzie produktu: 4522-2 odpowiada Sciggaczowi wewnetrznemu
4521N-S oraz -T.

= I3 & &e
731415+

45221 1081591 1 600

4522-2 1081614 1 1400

BAHCO
[ jams |

Zestaw Sciggaczy dla warsztatow.

Wykonczenie: galwanizowanie i oksydowanie.
Materiat: STAL SPECJALNA.
W pudetku metalowym, kolor antracyt, wymiary 400x310x70mm.

9 czesci.
IR
o 5l &7 5%
731415+
4521N/7 1839802 1 6450
4521N-B i
4521N-D, 4521N-G,

45221, 4522-2 'rtﬁ

4521N-H, 4521N-I,
421N-L, 4521N-S

&
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Zestaw sciggaczy
dla warsztatow

4521N/7

Sciggacz do pobijania.
Wykonczenie: Oksydowanie.

Przyrzad do

Materiat: STAL SPECJALNA. A I
Do sciggacza wewnetrznego 4521N-00 do E. Do szybkiego demontazu matych tozysk SCIa~ga nia
kulkowych, szczegdlnie w ciasnych miejscach, przy pomocy miotka.
=2 & = e

731415+

i IllIllllllllllllll'lﬂHIIllll'llll'

4523G 1846695 1 @10x170 500
Wykonczenie: galwanizowany . 4524G

Materiat: Stal specjalna.

Czerwona rekojesc¢ z poliamidu. Przyrzad wspétpracuje ze Sciggaczami serii

4521 N-F do -M. Szybki demontaz matych fozysk kulkowych szczegdlnie w trudno
dostepnych miejscach. Pret wyciggajacy jest wkrecony do $ciggacza 4523 i tozysko
jest wyjmowane poprzez wybijanie mtotko-pierscieniem.

L
= = = &e
731415+
mm
4524G 1718596 1 @16 x 250 1200

(= " . —

|5 SR 8

Wykonczenie: pokrycie galwaniczne.
Materiat: stal specjalna.

Ten typ $ciagacza moze by¢ uzywany do demontazu tozysk z tulei badz z watka.

Chwytaki nalezy umiesci¢ wewnatrz tozyska opierajac o bieznie zewnetrzna, nastepnie

obracajac srubg wyciggamy chwytaki.

LG
= @l &~ — &e
731415+
4581N-1 1724139 1 4581NA, 4581NB 180
4582N-1 1724214 1 4581NB2, 4581NC, 4582NA 300
4582N-2 1724481 1 4581NC, 4582NA, 4582NB 440
4583N-1 1724566 1 4582NA, 4583NA, 4583NB 700
4583N-2 1724641 1 4582NA, 4582NB, 4583NB 1100

Sciggacze do fozysk
kulkowych

4581N-4583N
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Za pasowe ram |0 na Zapasowe ramiona do sciggaczy.

Wykonczenie: galwanizowanie.
Materiat: stal specjalna.
Kod produktu dla 1 zestawu = 4szt.

4581NA-4583NB

= @l & — T &2
731415+

— —3
mm

— 0 R 2
; ; 4581NB2 1724726 1 130 4582N-1 200
L_i 4581NC 1301224 1 140 4582N-1, 4582N-2 200
4582NA 1301248 1 150 4582N-1, 4583N-2 280

4582NB 1301255 1 150 4582N-2, 4583N-2 380

4583NA 1301279 1 190 4583N-1 600

4583NB 1301286 1 190 4583N-1, 4583N-2 800

Ta bl ICa refe ren CYJ na Sciagacz nr: Zestaw ramion nr: tozysko nr:
— Sciggacze do
. 6000 6200
tozysk kulkowych 6001
4581NA 6002
4581N-1 6003
4581NB 6004 6201
6005 6202
4581NB2 6006 6203 6300
4581NC 6007 6204 6301
4582N-1 6008 6205 6302
6303
4582NA 6304
4582N-2 4582NA 6206
4582NB 6207 6305
4583N-1 4582NA 6009
4583NA 6208 6306
4582NA 6010
4582NB 6011
iy 6012
6209 6307 6403
tozyska kulkowe oznaczone * nalezy 4583N-2 6210 6308* 6404*
demontowaé za pomoca pierscieni 6211* 6309* 6405*
mocowanych na ramionach 4583NB. 4583NB 6212* 6310* 6406*
6014 6312 6410*

BAHCO
[ jams |

Zestaw Sci . ;s s
estaw sciagaczy Zestaw sciggaczy do
Do tozysk kulkowych: 6200-6212, 6200-6212, 6300-6311. ;
Wykonczenie: galwanizowanie. I’OZySk
Materiat: STAL SPECJALNA.
Sciagacze o kodach produktu: 458 1NB-1, 4582N-2 4583N-1, 4583N-2.
Atakze 8 zestawow (kazdy po 4 ramiona), do $ciggaczy o kodach: od 4581NA do 4580 N/7
4583NB.
Duzy kompletny zestaw $ciggaczy, umieszczony w pudetku metalowym. —
Wymiary: 287x192x66 mm. i
R
H=3
=
553
S
(I e m
731415+
mm
4580N/7 1301361 1 287x192x66 8000
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BELZER
Sciggacz
dwuramienny
4614

BAHCO
s |

Wykonczenie: pokrycie galwaniczne.
Materiat: STAL SPECJALNA

Zastosowanie: konstrukcja sciggacza powoduje, ze podczas pracy sita dociskajgca
ramiona wzrasta. Ramiona i pozostate czesci dobrane zostaty tak , aby umozliwié¢
prace w trudno dostepnych miejscach.

Nr 4614-1 = szczegolnie przydatny do Sciggania tozysk z pradnic tréjfazowych.

||||HH||||||H a b max max max
= o ow Y
Nm To K
4614-1 1725457 1 6-100 70-85 45 25 25 400
4614-2 1725532 1 10-140 85-120 65 3.5 35 1200

Sciggacze z blokada

4519

|D ﬂ'l
.i“*. "h'—
f; < a »

=

<«

Wykonhczenie: galwanizowany.

Do demontazu tozysk umieszczonych na osiach, biezni tozysk, matych két zebatych
itp.Dodatkowa blokada (zacisk) uniemozliwia zeslizgniecie ramion $ciggacza podczas
pracy. Sciagacz moze pracowaé jako zewnetrzny i wewnetrzny. Ramiona $ciggacza sq
pocienione tak, aby zapewni¢ prace w miejscach trudno dostepnych.

XD

Nm

45191 1716974 20-100 80-170 110 35 35 2400
4519-2 1717193 40-150 90-270 260 10 100 4100
4519-3 1717278 1 40-150  90-330 260 10 100 4600

—_

Trzpien zapasowy
4519/S

Trzpien zapasowy, wyposazony w stalowg kulke.

Wykonczenie: czarne, oksydowane

[;_Q) IIIIIH\IIIIIIH .
5,0
mm
4519-1/S 1843762 1 4519-1, 4542-B, 4583N-1 19 48
4537-2, 4528M2, 4541-B
4519-2/S 1843977 1 4519-2, 4519-3, 4528M3, 4528M4 22 73

4528M5, 4537-3, 4537-4

598
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Przyrzad do demontazu nakretek.

Zastosowanie: Przyrzad przecina nakretke, umozliwiajac usuniecie zakleszczonej
nakretki ze sruby, bez niszczenia gwintu $ruby. Dzieki zastosowaniu hydraulicznej
przektadni, nie trzeba stosowac¢ duzej sity. Maksymalna osiggana sita ciecia wynosi 50
kN. Ostrze nie cofa sie automatycznie po przecieciu nakretki.

Wykonczenie: Galwanizowane.

Materiat: Stal specjalna.

Ksztalt: Podwdjne wygiecie narzedzia sprawia, ze moze by¢ uzywane w trudno
dostepnych miejscach.

Zakres: Narzedzie moze by¢ stosowane do nakretek do M10.

II\IH\IIIIIIH\ <= max

) =4 O 4, = 5,0
mm Nm

4610-1 1724993 1 M4-M14 7-22 45 700

&

BELZER

Przyrzad do
przecinania nakretek
- hydrauliczny

4610

Wykonczenie: galwanizowane.
Materiat: stal specjalna.

Przyrzad stuzy do demontazu nakretki ze Sruby bez niszczenia gwintu Sruby.
Podwojne wygiecie narzedzia sprawia, ze moze by¢ ono uzywane w trudno
dostepnych miejscach.

Przyrzad stuzy do usuwania nakretek do rozmiaru M16 wigcznie.

||uuu|||||m < max
XD &z O 4 = 8,0
mm Nm
4611-1 1725297 1 <M10 4-17 38 200
4611-2 1725372 1 <M16 8-24 50 300

Przyrzad do
przecinania nakretek
- mechaniczny

4611

L BaEfrt asimwmd

il L
- TR

Przyrzad do szpilek.

Zastosowanie: Do szpilek (Srub z gwintem prawym i lewym).
Wykonczenie: Galwanizowanie.
Materiat: VANADIUM-EXTRA.

Przyrzad do
demontazu szpilek

Grubosé tba 20 mm. 4553
DO \I\IH\IIIIIIHl | L |
= = —— e
mm ..r-J.r R
4553 1830649 1 315 5-20 390
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BELZER
4591-4593

Przyrzad do szpilek.

Zastosowanie: Do szpilek ($rub z gwintem prawym i lewym). Przyrzad moze by¢
stosowany nawet do kroétkich spilek.

Wykonczenie: Galwanizowanie.

Materiat: VANADIUM-EXTRA.

Prowadzenie: Sruba szesciokatna 19 mm.

BAHCO
| __jams |

T
S Tl & & &
731415+
Nm
4591 1804039 1 4-13 150 300
4592 1804046 1 8-19 150 400
4593 1804053 1 17-26 150 500

Wykonczenie: pokrycie galwaniczne.

ZeStaW éClagaCZy I Materiat: STAL SPECJALNA

Separatorow W pudetku metalowym, kolor antracyt.
tort =2 sl =
il & ~ 6,0
731415+
mm
4574 1799014 1 360x300x105 16000
4532 i e
4532-A, -C i1y 4551-C . x
4532LK . ol N i
4532LK1, & LK2 = 452915 |-F.-

Wykonczenie: pokrycie galwaniczne.

ZeStaW éCla.gaczy Materiat: STAL SPECJALNA

W pudetku metalowym, kolor antracyt.

BAHCO
s |

&

Zestaw S$ciggaczy dla serwisu samochodoéw. ZeStaW éC|agaczy
Wykonczenie: galwanizowany. I
Materiat: STAL SPECJALNA. d Ia Serwisu
W pudetku metalowym, kolor antracyt. Samochod()w
> Bl =z = aort

I e Q—QE

731415+
mm

4577 1838348 1 440x400x90 10500

— T
4565N ) i 4545-N2 e
45328 y 4614-1 ¥
4521N ;
4521N-B, 4521N-D,
4521N-G4521N-H, || 4523G TEnmee—
4521N-1, 4521N-L
4522-1 ﬁ
Wykonczenie: oksydowane. 1
Materiat : stal CHROME-VANADIUM. NarZQdZIa do

usuwania urwanych
S BE 5 — § @ $rub
(T mm g
731415+
mm mm

1420-1.4 1696337 1 14-36 50 1.8 M3-6 3 -
1421-2.1 1696412 1 2.1-4.9 57 2.6 M6-8 7 1 420 1 424
1422-3.1 1696689 1 3.1-6.5 65 3.7 M8-11 15
1423-4.8 1696764 1 4.8-8.8 70 55 M11-14 25
1424-6.2 1696849 1 6.2-11.0 80 7.0 M14-18 45

Wykonczenie: oksydowane.

Materiat : stal CHROME-VANADIUM.

W pudetku z tworzywa, zestaw wykretakoéw dla srub od M3 do M18.

T

= I & &
731415+

1435/5 1040734 1 145

1420 1421 1422
1423 1424

SH
I N 5;@
731415+
mm

4576 1804954 1 655 x 330 x 70 17000
3680 e
3625R =
35 mm | — 4546 }—q__._-
4566-1 e — 4545-N -
4519-1 EI'.

600

Zestaw

1435/5

601



Wykonczenie: oksydowane.
1 435/8 Materiat: stal CHROME-VANADIUM.

Dla srub M 3 to M 45

BAHCO
s |

BAHCO Q
BELZER

Pierscienie prowadzace do wykrecania srub z urwanym tbem. 1 41 8A_K

Wykonczenie: Oksydowanie na czarno.
Materiat: VANADIUM-EXTRA.

= I3 & &e
731415+
1435/8 1040741 1 740

1420 1421 1422

142314241425

1
= I3 & &e
731415+
1418A 1040505 1 4
1418B 1040512 1 7
1418C 1040529 1 1"
1418D 1040536 1 14
1418E 1040543 1 14
1418F 1040550 1 13
1418G 1040567 1 17
1418H 1040574 1 22
1418I 1040581 1 15
1418K 1040598 1 20

Tablica referencyjna — przyrzady do wykrecania urwanych srub

1426 1427
Wykonczenie: powierzchnia oksydowana.
POerﬂO Materiat: stal VANADIUM-EXTRA.
) “|‘||'ﬁm| Xy @ o > =
(I 5;&
731415+
1411-1415 mm_mm  mm
1411-3.2 1040437 1 10 60 3.2 1/8 M5-M6 12
1412-4.8 1040444 1 11 70 4.8 3/16 M8 20
1413-6.4 1040451 1 13 80 6.4 1/4 M10 32
1414-8 1040468 1 14 85 8.0 5/16 M12 45
1415-8.7 1040475 1 17 95 8.7 11/32  M14-M16 65
ZeStaW do Wykonczenie: powierzchnia oksydowana.

- Materiat: stal VANADIUM-EXTRA.
wykrecania
urwanych srub

Zestaw przebijakow w plastikowym pudetku.

Pierscien prowadzacy nr: 1418A 1418B 1418C 1418D 1418E 1418F 1418G 1418H 1418 1418K
Srednica: 6 8 9 10 10 1 12 13 13 14

Dla gwintéw metrycznych i calowych. M6fmg  5/16f 5/16m 5/16g  3/8m 3/8g M10g 7/16m 7/16g M12g
Litera po srednicy gwintu opisuje 1/4fmg M8f M8m  M8g M10f M10m 7/16f  M12f  M12m 1/2g
jakos¢ gwintu wg normy 3/8f 1/2f 12m M14
DIN 69 9/16fmg
Otwor wstepny — wiertto: 1/8" 3,2 mm 3/16" 4,8 mm 1/4" 6,4 mm
Rozwiercanie — wiertto: - 3/16" 4,8 mm 1/4" 6,4 mm 5/16" 8,0 mm 11/32" 8,7 mm
Wykretak nr: 1411 1412 1413 1414 1415
Wielkos$¢ nasadki w mm: 10 11 13 14 17

= %) = &e
731415+
1418S 1418S 1040604 1 620

Instrukcja uzycia:

1411 1412 1413 * §§2£3H§2-387
1414 1415

mm DIN 338 RN
1418
ABCDEFGHIK -

A.  Wywier¢ wstepny otwor w urwane;j $rubie.

B.  Jesli Sruba urwata sie ponizej powierzchni, wsun w otwor pierécieh prowadzacy i
wywier¢ otwdr w urwanej Srubie.

A B c C/D. Rozwier¢ otwor w Srubie do srednicy odpowiedniej dla danego wykretaka wg
tabeli referencyjne;j.

E/F. Wbij wykretak w otwor w $Srubie i wykre¢ srube (pamietajac o odpowiednim
kierunku). Urwana $ruba moze teraz by¢ tatwo i szybko usunieta.

—d

ol

602
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BAHCO
|
Wykonczenie: polerowane, uchwyty szlifowane, skrzynka metalowa z wkfadem
ZeStaW drewnianym.

Materiat: gwintowniki i narzynki, stal szybkotngca.

gwintownikow i
DI into t h wedtug ISO
narzynek Ty e e

1 460 M/ 1 Zestaw zawiera: 37 czesci.

24 gwintowniki

= 8 zestawow po 3 gwintowniki
(zgrubny, doktadny, wykanzak)
8 narzynek

1 nastawne pokretto nr 2

4 uchwyty dla narzynek

20x7 25x9 30x11 38x14

= Il & &
9
731415+
1460M/1 1041090 1 5000

Wykonczenie: polerowane, uchwyty szlifowane, skrzynka metalowa z wktadem
drewnianym.
Materiat: gwintowniki i narzynki, stal szybkotnaca.

Dla gwintéw metrycznych wedtug ISO
M567891011 121416 18 20

Zestaw zawiera: 55 cze$ci.

36 gwintowniki

= 12 zestawow po 3 gwintowniki
(zgrubny, doktadny, wykanczak)
12 narzynek

2 nastawne pokretta

nr 1, DIN 1814, 2-6,3

nr 3, DIN 1814, 4,9-12

5 uchwytéw do narzynek

20x7 25x9 30x11 38x14 45x18

(|
= I3 & &e
731415+
1460M/2 1041106 1 8100

Wykonczenie: polerowane, uchwyty szlifowane, skrzynka metalowa z wkladem
drewnianym.
Materiat: gwintowniki i narzynki stal szybkotnaca.

Gwintowniki wedtug normy DIN 352/ISO 6H, narzynki wedtug normy DIN 223/ISO 6 g,
pokretta wedtug normy DIN 1814,4-9, uchwyty do narzynek DIN 225.

Dla gwintow calowych (Amerykanskich)
N.F. (S.A.E.) 1/4 5/16 3/8 7/16 1/2

9/16 5/8 3/4 in.

282424202018

18 16 zwojéw na cal

N.C. (U.S.S.) 1/4 5/16 3/8 7/16 1/2
9/16 5/8 3/4 in.

201816141312

11 10 zwojéw na cal

Zestaw zawiera: 54 czesci.

32 gwintowniki

= 8 zestawodw po dwa typy (zgrubny, wykanczak)
= 8 zestawow po dwa typy (zgrubny, wykanczak)
16 narzynek

1 nastawne pokretto nr 3

wedtug normy DIN 1814, 9-12

5 uchwytéw do narzynek 20x7

25x9 30x11 38x14 45X18

= %) & &e
731415+
1460Z/2 1041120 1 10500

&

BELZER
1460Z/2

[ —

RITIITIT
SR

Narzedzie do regeneracji gwintéw wew. i zew., metrycznych.

Wykonczenie: Galwanizowanie.

Narzedzia do
regeneracji gwintow

Skok/Gwint metryczny
mim/mm Metrycznych
0805 zewnetrznych |
1,25/819 wewnetrznych
1,50/10i 11
204116 1450D-1SO
2,50/18, 20, 22
3,00124 127 = LR
(I 1 b

o Ll & &

731415+ mm
1450D-ISO 1040970 1 230 117
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BELZER

BAHCO
s

Pret szesSciokatny 8 mm, odkuwany ze stali chromowo-wanadowej, powierzchnia

polerowana. Narzedzie jest dobrze wywazone.
Materiat : stal VANADIUM-EXTRA.

1 Narzedzie do regeneracji gwintow wew. i zew., calowych.
Narzedzia do
] Wykonczenie: galwanizowanie.

regen’era CJI Gwint calowy Gwint Whitworth BSW Gwint B.S.F cal

gwintow Calowych .

(zewnetrznych i 20 1/4 3/8
18 5/16 7/16

Wewnetrznych) 16 3/8 1/21i 9/16
14 7/16 5/8
12 1/219/16 3/4

1450D-WW 115/8 7/8
10 3/41

ST . ST TS
XS |||||m||||||u ot
> &2 - 50

mm

1450D-WW 1040987 1 230 117

Zestawy Wykonczenie: galwanizowane. W pudetku drewnianym, z tabelg gwintéw.
) |||||m||||||u

1450D/2 = &7 5,0
1450D/2 1040963 1 300
1450D-I1SO s - 1450D-WW RSN N

&

BELZER

Y om z kohcami
Klinowym i ostrym

DQ) ||\|m|||||m| et
2574 — &,0
mm
2632 1065706 1 170 55 63
—_— i ‘_ — —
Do rozdzielania przerdzewiatych elementéw, osadzania i zdejmowania tozysk 1
kulkowych, luzowania kot przektadni itp. Lom SpeCJaI ny
||\|m|||||m| L
[+——>]
XD & 5,0 3680
mm
3680 1075835 1 400 500 e —,——
tyzka specjalna z jedng koncéwka wygieta pod katem 90°, narzedzie odpowiednie do 36 83
pracy w trudno dostepnych miejscach np. za przektadnig zebata itp.
I}_QD ||\|m|||||m| @ et o m =
g :
mm
3683 1075866 1 400 410
Bardzo trwata konstrukcja, lekka i wygodna w uchwycie. Lyz k| dO k(’)l.
Wykonczenie: pokrycie niklowo-chromowe,
Materiat : stal VANADIUM-EXTRA.
I}_@D ||um|||||m| @ ety m 38-8 - 38-24
9
mm L e 2L
38-8 1831257 5 200 90
38-12 1831264 5 300 240
38-16 1831271 5 400 375
38-20 1831288 2 500 610
38-24 1831295 2 600 850

Specjalny ksztatt dostosowany do pracy przy samochodach ciezarowych.

Wykonczenie: lakierowany.
Materia stal VANADIUM-EXTRA.

39-24

L es—————
I}_QD T l—L s
& — 5,0
mm
39-24 1831301 1 600 1360
607
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BELZER
Przecinak ptaski

3740
SO ) i

Przecinak ptaski.

Wykonczenie: pokrycie miedziowe, lakierowanie, ostrze hartowane.
Materiat: stal VANADIUM-EXTRA.

Ksztatt: trzonek ptasko-owalny.

Zgodny z normg;: DIN 6453.

BAHCO
| __jams |

XD ||||nm|||||u g L a b

"\D mm mm mm m
3740-100 1834005 5 100 15 14x9 85
3740-125 1834012 5 125 15 14x9 150
3740-150 1834029 5 150 18 17x11 190
3740-175 1834036 5 175 21 20x12 280
3740-200 1834043 5 200 24 23x13 395
3740-250 1834050 5 250 25 23x13 560
3740-300 1834067 5 300 26 23x13 685

Przecinak specjalny

3745

Przecinak specjalny.

Wykonczenie: pokrycie miedziowe, lakierowanie, ostrze hartowane.
Materiat: stal VANADIUM-EXTRA.

Ksztalt: trzonek ptasko-owalny.

Zgodny z norma: DIN 6451.

XS ||||n|u|||||u L a b

’\D @ mm mm mm m
3745-150 1834081 5 150 6 17x11 175
3745-175 1834098 5 175 7 17x11 205
3745-200 1834104 5 200 8 20x12 285
3745-250 1834111 5 250 9 23x13 455

Przecinak ptaski

3750

Przecinak ptaski.

Wykonczenie: pokrycie miedziowe, lakierowanie, ostrze hartowane.
Materiat: stal VANADIUM-EXTRA.
Ksztalt: trzonek ptasko-owalny.

XS \mnmnmu L a b
’\D @ mm mm mm 5;&
v ' 3750 1834128 5 240 26 26x7 280
[ I m—
; ;

| L 1
3750H Przecinak ptaski z ostong na dton.

4 1
- -

Wykonczenie: pokrycie miedziowe, lakierowane, ostrze hartowane.
Materiat: stal VANADIUM-EXTRA.
Jest to przecinak o kodzie produktu: 3750 plus ostona na dion.

X3 L a b
’\D @ mm mm mm

3750H 1834135 2 240 26 26x7

380

BAHCO
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Przecinak Mason’a.

Wykonczenie: pokrycie miedziowe, lakierowanie, ostrze hartowane.
Materiat: stal VANADIUM-EXTRA.

&

BELZER
Przecinak Mason'a

XD \|||||m||||||| L a b
"‘> g mm mm mm 5;&

W

¥

3736M-250 1834142 5 250 23 16 380 = IS i3
3736M-300 1834159 5 300 26 18 660 o . W
3736M-400 1834166 5 400 26 18 880
Przecinak Mason’a z ostong na dton. 3736M H

Wykonczenie: pokrycie miedziowe, lakierowanie, ostrze hartowane.
Materiat: stal VANADIUM-EXTRA.
Jest to przecinak o kodzie produktu: 3736 plus ostona na dton.

XS \I\IH\IIIIIIHI L a b

’\D @ mm mm mm m 1 n
a b
T T

3736MH-250 1834173 2 250 23 16 480 | L N

3736MH-300 1834180 2 300 26 18 760 ' '

3736MH-400 1834197 2 400 26 18 980

Punktak.

u Punktak

Wykonczenie: pokrycie miedziowe, lakierowanie, ostrze hartowane.

Materiat: stal VANADIUM-EXTRA. Trzonek osmiokatny.

Zgodny z normg DIN 7256. 3739

XS \I\IH\IIIIIIHI L b

’—\D @ mm mm m e IS ——————— ]

12
— [T——— >

3739-250 1834203 5 250 16 380 ‘ A

3739-300 1834210 5 300 18 610 - - !

3739-400 1834227 5 400 18 860

Punktak.

Wykonczenie: pokrycie miedziowe, lakierowanie, ostrze hartowane.
Materiat: stal VANADIUM-EXTRA.
Jest to punktak o kodzie produktu: 3739 plus ostona na dton.

IIIIHHIIIIIIH L b
) o vt o 5;4
3739H-250 1834234 2 250 16 480
3739H-300 1834241 2 300 18 710
3739H-400 1834258 2 400 18 960
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Punktak
3735

Punktak.

Wykonczenie: pokrycie miedziowe, lakierowanie, ostrze hartowane.
Materiat: stal VANADIUM-EXTRA. Trzonek osmiokatny.
Zgodny z normg DIN 7250.

BAHCO
-

BAHCO
s

Wykonczenie: pokrycie miedziowe, lakierowane, ostrze hartowane.
Materiat : stal VANADIUM-EXTRA.

W lakierowanym metalowym pudetku, kolor antracyt.
6 czesci.

No. 3756 No.3735

125x10x12 mm 120x10x4 mm

150x12x16 mm

No. 3749 No. 3733

125x10x5 mm 120x10x3 mm
150x12x4 mm

A
== I & &e
731415+
3736S/6 1834463 1 825

&

BELZER

Zestaw przecinakow

3736S/6

Wykonczenie: pokrycie miedziowe, lakierowane, ostrze hartowane.
Materiat : stal VANADIUM-EXTRA.
W lakierowanym pudetku metalowym, kolor antracyt.

6 czesci.
No. 3734

Dlugos¢ 150 mm
3234568mm

= I3 & &
731415+
3734S/6 1834470 1 790

Zestaw przebijakow

3734S/6

Trzonek osmiokatny. Rekojes¢ zabezpieczona tworzywem.
Narzedzie zgodne z normg DIN 7250.

=2 Il = o o owm &
i mm mm mm 9
731415+
3735-4-120 1834265 5 120 4 10 70
3735-5-120 1834272 5 120 5 12 85
3735-5-150 1834289 5 150 5 12 145
. P iiak.
Przebijak reebija
Wykonczenie: pokrycie miedziowe, lakierowanie, ostrze hartowane.
3733 Materiat: stal VANADIUM-EXTRA. Trzonek o$miokatny.
Zgodny z normg DIN 6458.
SR i I R
LI mm mm mm g
731415+
37331 1834364 5 120 1 10 65
3733-2 1834371 5 120 2 10 65
3733-3 1834388 5 120 3 10 65
3733-4 1834395 5 120 4 10 65
3733-5 1834401 5 120 5 10 65
3733-6 1834418 5 120 6 10 65
3733-7 1834425 5 120 7 12 95
3733-8 1834432 5 120 8 12 95
37339 1834449 5 150 9 12 115
3733-10 1834456 5 150 10 12 115
3734 Przebijak.
Wykonczenie: pokrycie miedziowe, lakierowane, ostrze hartowane.
- = i Materiat: stal VANADIUM-EXTRA. Trzonek osmiokatny.
Zgodny z norma DIN 6450C.
v L2
¥ ‘ Y E@) T @ L Ja b m
< L | EAN
Hl“"IIIIHHIIIII\Hu mm mm mm g
731415+
3734-2 1834296 5 150 2 10 60
3734-3 1834319 5 150 3 10 60
3734-4 1834326 5 150 4 10 65
3734-5 1834333 5 150 5 10 65
3734-6 1834340 5 150 6 10 70
3734-8 1834357 5 150 8 12 75
610
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I mm mm mm m
731415+
3643-100 1074654 5 100 3 8 35
3643-120 1074678 5 120 4 10 65
3643-150 1074685 5 150 5 12 145

Punktak
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11 Trzonek osmiokatny. Rekojes¢ zabezpieczona tworzywem.
Przebljak Narzedzie zgodne z normg DIN 6458.
304s SR
I mm mm mm 9
731415+
3644-120 1074708 5 120 2 10 35
\ 3644-125 1074722 5 125 3 10 65
= 3644-130 1074746 5 130 4 10 110
¥ T 3644-150 1074760 5 150 4 10 135
‘ - ! 3644-165 1074777 5 165 5 10 155
3644-180 1074791 5 180 6 10 250
3644-200 1074807 5 200 8 12 290
3646 Wykonczenie: powierzchnia niklowana i pokryta tworzywem.
Materiat : stal VANADIUM-EXTRA.
o, Trzonek o$miokatny. Rekoje$¢ zabezpieczona tworzywem.
_'- Koncowka precyzyjnie oszlifowana i wypolerowana.
Narzedzie wykonane zgodnie z normg DIN 6450.
v L2
a T D b
| T S Bl T o m . Gt
e - ! (I mm mm mm g
731415+
3646-115 1074937 5 115 2 8 30
3646-125 1074944 5 125 3 8 35
3646-150 1074951 5 150 4 10 65
3646-165 1074968 5 165 5 10 75
3646-180 1074975 5 180 6 12 130
3646-200 1074982 5 200 8 12 170
3658A Wykonczenie: powierzchnia niklowana i pokryta tworzywem.
Materiat : stal VANADIUM-EXTRA.
———m Trzonek o$miokatny. Rekojes$¢ zabezpieczona tworzywem.
Koncowka precyzyjnie oszlifowana i wypolerowana.
4 ' L Narzedzie wykonane zgodnie z normg DIN 6450.
A D 3
o =l & w owm om &
I mm mm mm g
731415+
3658A-2 1075293 5 150 2 8 60
3658A-3 1075309 5 150 3 8 60
3658A-4 1075316 5 150 4 10 65
3658A-5 1075323 5 150 5 10 65
3658A-6 1075330 5 150 6 12 70
3658A-8 1075347 5 150 8 12 75
612

BAHCO gg?
&

BELZER
Zestaw przebijakow

Zestaw przebijakow.

Wykonczenie: powierzchnia niklowana i pokryta tworzywem.
Materiat: stal VANADIUM-EXTRA. Trzonek o$miokatny. Rekojes¢ zabezpieczona
tworzywem. Koncéwka precyzyjnie oszlifowana i wypolerowana. W drewnianym

stojaku.
Zgodny z normg DIN 6450. 3646/6
=2 i & &e
9
731415+
3646/6 1074999 1 730
Wykonczenie: powierzchnia niklowana i pokryta tworzywem. 3658N6

Materiat : stal VANADIUM-EXTRA.

Trzonek osmiokatny. Rekojes¢ zabezpieczona tworzywem.

Koncowka precyzyjnie oszlifowana i wypolerowana.
Narzedzie wykonane zgodnie z normg DIN 6450.
W drewnianym stojaku.
T - T e ]

=2 Nl & e
731415+
3658A/6 1075354 1 590
3658A e
234568 mm
Wykonczenie: pokrycie niklowo-chromowe. 1
Materiat : stal VANADIUM-EXTRA. P rze b IJa k Z kOSZU I ka.
Koncoéwka precyzyjnie szlifowana i polerowana. prowadzqca

Koncowka przebijaka jest prowadzony przez koszulke, poprzez jej wcisniecie, dzigki
czemu unika sie mozliwosci ztamania koncowki.

3659
**) bez koszulki prowadzace;.

Czesci zamienne W

Nr 3659D - zapasowa koncowka.
Nr 3659H - zapasowa koszulka.
Przy zaméwieniu prosimy o podanie srednicy odpowiadajacej narzedziu.

LI L
B @l =z - — &3

| mm 9

731415+
mm

3659-0.9 1075507 5 0.9 75 5
3659-1.4 1075514 5 1.4 85 12
3659-1.8 1597351 5 1.8 85 12
3659-2.4 1075538 5 2.4 90 21
3659-2.8 1597436 5 2.8 95 22
3659-3.4 1075552 5 3.4 95 23
3659-3.9 1075569 5 3.9 100 25
3659-6.0 1075576 5 5.9 100 30
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Ze StaW p rze b |J a kéW Zestaw przebijakow w stojaku z tworzywa.

3659/8

XD

3659/8 1075583 1 265

3659

0914182428 =l
3.43.96.0 mm

3659/8T W opakowaniu portfelowym.

BAHCO
[ jams |

Wykonczenie: powierzchnia niklowana i pokryta tworzywem.
Materiat: stal VANADIUM-EXTRA.

W opakowaniu portfelowym.

I;Q) \|\|H|||||||H| @

3654R 1075132 1

3656 C O— 3649 [ ——
125 150 mm 125x5 mm

3644 o — 3043 ——
125 150 mm 120x4 mm

&

BELZER

Zestaw przecinakow
| punktakow

3654R

Zestaw przecinakow, przebijakow i punktakow.

Wykonczenie: powierzchnia niklowana i pokryta tworzywem.
Materiat: stal VANADIUM-EXTRA.
W etui z tworzywa.

XD

3659/8T 1472573 1 190

3659

0914182428 =l
3.43.96.0 mm

614

DQ) |I|I||||\IIIII|| @
3656/10 1075279 1
3656  — 3644  —
125 150 175 mm 120 150 mm
3549 — 3643 T —
125x5 mm 120x4 mm
3646
—— R

125 150 165 mm

3656/10
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