


BAHCO
_@

Nie pekajace brzeszczoty Spis tresci Strona
Firma Bahco rozpoczeta produkcje bimetalicznych
bmgszc_:zoto_w juz w_1969 roku. RQZWOJ ’technologu Pity tasmowe 26-48
obrobki stali pozwolit na potaczenie dwdch
materiatéw o roznych wiasciwosciach: wytrzymate;j i Dobor pit tasmowych 26-27
elastycznej stali sprezynowej z twardg i odporng na . o _
zuzycie, cho¢ bardziej kruchg, stalg szybkotnaca. Pity do ciecia produkcyjnego
Materiaty te sg spawane prézniowo wigzkg duzych elementéw 28-29
elektronéw, a nastepnie szlifowane, w wyniku Pitv do | h rodzaic
czego, z czesci ze stali szybkotnacej powstajg zeby _ Pty do Innych rodzajow
brzeszczotu. ciecia produkcyjnego oraz
Technologia bimetalu, nazwana przez nas Sandflex, do ciecia specjalnego 30-31
pozwala na uzyskanie optymalnych warunkow Pity do ciecia uniwersalnego 32.35
ciecia, duzej trwatosci narzedzi i duzej szybkosci
ciecia. Praktycznie nietamliwe brzeszczoty Sandflex Pity do ciecia materiatow
sq najlepszym rozwigzaniem gdy zalezy nam na niezelaznych 35-37
bezpieczenstwie, szybkosci i niskich kosztach ciecia. )
Technologie Sandflex stosujemy przy produkgii Przyrzady pomocnicze 38
pit taémowych, brzeszczotow maszyfnowych, Dobor gatunku pity 39
brzeszczotdéw recznych, brzeszczotéow do
wyrzynarek, brzeszczotéw bagnetowych i wiertet Dobodr podziatki 40-41
otworowych.
Rozwigzywanie probleméw 42-43
Parametry ciecia 44
Techniczne aspekty
uzytkowania pit tasmowych 45
Dobor ksztattu uzebienia 46-47
Informacje o opakowaniach 48
Brzeszczoty maszynowe 49-58
Wiertla otworowe 59-71
Brzeszczoty bagnetowe 72-77
Brzeszczoty do wyrzynarek 78-82
Brzeszczoty bagnetowe do palet 83
Brzeszczoty bagnetowe
do karoserii 83
Brzeszczoty reczne 84-88
Ramki do brzeszczotow recznych 89-93
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Ci?cie stali
Pity tasmowe o najwyzszej wydajnosci, zaprojektowane specjalnie do réznych rodzajéw ciecia stali.

CIETE ELEMENTY

CIETE ELEMENTY

CIETE ELEMENTY

Ci?cie materiatdw niezelaznych
Yy

Pity tasmowe o najwyzszej wydajnosci, zaprojektowane specjalnie do réznych rodzajéw ciecia materiatéw niezelaznych,
takich jak mosigdz, brgz, aluminium. Takze do ciecia tworzyw, materiatéw kompozytowych i trudnych w obrébce
materiatow przyspieszajacych zuzycie pity, jak materiaty z dodatkiem krzemu, grafitu itp.

CIETE ELEMENTY

Pita z nasypem z weglika
Do ciecia: ceramiki, opon, grafitu, widkna szklanego, przewoddw, materiatdw kompozytowych, szkta, stali hartowanej,
wysokostopowych oraz zeliwa.

CIETE ELEMENTY
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Bahco produkuje pit

szerokiej gamy zastosowan.

PILY DO CIECIA PRODUKCYJNEGO DUZYCH ELEMENTOW STRONA
3851 — SANDFLEX® Cobra™ 28
Pita o bardzo duzej wydajnosci, do ciecia duzych, pelnych elementéw, a takze do ciecia grubosciennych rur

3851 — SANDFLEX® Cobra™ PSG™ 28
Pita o bardzo duzej wydajnosci, do ciecia duzych, petnych elementéw, a takze do ciecia grubosciennych rur

3854 — SANDFLEX® King Cobra® PHG™ 29
Pita o bardzo duzej wydajnosci, do ciecia trudnoobrabialnych materiatéw

3868 — Carbide Triple Set® “Xtra”™ 29

Pita do ciecia duzych elementéw z trudnoobrablalnych materiatlow

PILY DO INNYCH RODZAJOW CIECIA PRODUKCYJNEGO ORAZ DO CIECIA SPECJALNEGO

3851 — SANDFLEX® Cobra™ 30
Pita do ciecia konturowego i do cigcia o bardzo duzej wydajnosci matych elementow

3852 — SANDFLEX® Die-Band ™ 31
Pita do ciecia konturowego stali narzedziowych i wysokostopowych

3853 — SANDFLEX® Fabricator ™ 31

Pita do ciecia rur i profili stalowych w pakietach

PILY DO CIECIA UNIWERSALNEGO

3850 — SANDFLEX® Dragon™ 32
Pita do ciecia tatwoobrabialnych stali

3850 — SANDFLEX® Portable bandsaw blades 32
Pita do recznych, przeno$nych maszyn

3862 — SANDFLEX® Compensator™ 33
Pita do lekkich maszyn z ograniczonym posuwem

3856 — SANDFLEX® Multi-cut™ 33-34

Pita do lekkich maszyn z posuwem recznym lub pétautomatycznym

PILY DO CIECIA MATERIALOW NIEZELAZNYCH

3850 — SANDFLhEX® Dragon ' 35
ita do maszyn poziomyc

3852 — SANDFLEX® Die-Band ™ 35
Pita do maszyn pionowych i do ciecia konturowego

3861 — SANDFLEX® NF™ 36
Ekonomiczna pita bimetaliczna do ciecia materiatléw niezelaznych

3869 — Carbide Triple Set® 37

Pita do ciecia odlewéw z materiatléow niezelaznych oraz trudnych w obrobce materialow przyspieszajacych zuzycie pity,
jak materiaty z dodatkiem krzemu, grafitu itp.

PILA Z NASYPEM Z WEGLIKA
3866 — Multi-Grit 37

Do ciecia: ceramiki, opon, grafitu, wiékna szklanego, przewodow, materiatow kompozytowych, szkla, hartowanej stali, stali
wysokostopowych, zeliwa.
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SANDFLEX®
Cobra™ Ciecie
w warunkach
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Pita do wydajnego ciecia matych elementéw, a takze do ciecia konturowego.
* Specjalny ksztalt zebdw zapewnia maksymalng wydajnos¢.

» Koncowki zebdw ze stali M42 odporne na wysoka temperature i zuzycie.

» Doskonata do stali nierdzewnych.

. e »| |+
produkcyjnych L 2SI e
duzych i srednich mm mm
. 3851-27-0.9-P-3 1 27 0.9 3 Positive PS
elementéw 3851-27-0.9-P-4 1 27 0.9 ! Positive PS
3851-27-0.9-R-4 1 27 0.9 4 Regular
3851-27-0.9-R-6 1 27 0.9 6 Regular
3851 3851-27-0.9-R-8 1 57 0.9 8  Regular
3851-27-0.9-R-10 1 27 0.9 10 Regular
3851-27-0.9-2/3 1 27 0.9 2/3  Combo PS
3851.27-0.9-3/4 1 27 0.9 3/4  Combo PS
3851-27-0.9-4/6 1 27 0.9 4/6  Combo PS
3851-27-0.9-5/8 1 27 0.9 58  Combo PR
3851-27-0.9-6/10 1 27 0.9 6/10  Combo
3851-27-0.9-8/12 1 27 0.9 8/12  Combo
3851.27-0.9-10/14 1 27 0.9 10/14  Combo
3851-34-1.1-P-2 1 34 1.1 2 Positive PS
3851-34-1.1-P-3 1 34 11 3 Positive PS
3851-34-1.1-R6 1 34 11 6 Regular
3851-34-1.1-2/3 1 34 11 2/3  Combo PS
3851-34-1.1-3/4 1 34 11 3/4  Combo PS
3851-34-1.1-4/6 1 34 1.1 4/6  Combo PS
3851-34-1.1-5/8 1 34 1.1 58  Combo PR
3851-34-1.1-6/10 1 34 1.1 6/10  Combo
3851-41-1.3-P-1.25 1 41 1.3 1.25 Positive PS
3851-41-1.3-P-2 1 41 13 2 Positive PS
3851-41-1.3-P-3 1 41 13 3 Positive PS
3851-41-1.3-2/3 1 41 13 23  Combo PS
3851-41-1.3-3/4 1 41 13 3/4  Combo PS
3851-41-1.3-4/6 1 41 13 4/6  Combo PS
3851-54-1.3-2/3 1 54 1.3 2/3  Combo PS
3851-54-1.3-3/4 1 54 13 3/4  Combo PS
3851.-54-1.3-4/6 1 54 13 4/6  Combo PS
3851-54-1.6-P-1.25 1 54 1.6 1.25 Positive PS
3851-54-1.6-2/3 1 54 156 2/3  Combo PS
3851-54-1.6-3/4 1 54 16 3/4  Combo PS
3851-80-1.6-.7/1 1 80 1.6 71 Combo PR
3851-80-1.6-1/1.4 1 80 16 1/1.4 Combo PR
3851-80-1.6-1.4/2 1 80 16 1.4/2"  Combo PR

Pita do ciecia produkcyjnego $rednich i duzych elementéw wykonanych z réznych
materiatéw, szczegdlnie stali wysokostopowych i nierdzewnych.

* Zeby szlifowane (wysoka precyzja wykonania ksztattu zebow).

* M42 w czesci zebnej, odpornosé na wysokg temperature i zuzycie.
* Nowy ksztalt zeba dajacy lepszg penetracje materiatu.
* Nowy sposdb rozwiedzenia zebow, lepsza powierzchnia po cieciu.
* Zmieniona powierzchnia przylozenia zeba zwigksza trwato$c¢ pity.

XD Az LS [/
H [«T /"]
mm mm

3851-27-0.9-PSG-2/3 1 27 0.9 2/3 Combo PSG
3851-27-0.9-PSG-3/4 1 27 0.9 3/4 Combo PSG
3851-27-0.9-PSG-4/6 1 27 0.9 4/6 Combo PSG
3851-34-1.1-PSG-2/3 1 34 1.1 2/3 Combo PSG
3851-34-1.1-PSG-3/4 1 34 1.1 3/4 Combo PSG
3851-34-1.1-PSG-4/6 1 34 1.1 4/6 Combo PSG
3851-41-1.3-PSG-1.4/2 1 41 1.3 1.4/2 Combo PSG
3851-41-1.3-PSG-2/3 1 41 1.3 2/3 Combo PSG
3851-41-1.3-PSG-3/4 1 41 1.3 3/4 Combo PSG
3851-41-1.3-PSG-4/6 1 54 1.3 4/6 Combo PSG
3851-54-1.3-PSG-1.4/2 1 54 1.3 1.4/2 Combo PSG
3851-54-1.6-PSG-1.4/2 1 54 1.6 1.4/2 Combo PSG
3851-54-1.6-PSG-2/3 1 54 1.6 2/3 Combo PSG
3851-54-1.6-PSG-3/4 1 54 1.6 3/4 Combo PSG
3851-54-1.6-PSG-4/6 1 54 1.6 4/6 Combo PSG
3851-67-1.6-PSG-2/3 1 67 1.6 2/3 Combo PSG
3851-67-1.6-PSG-3/4 1 67 1.6 3/4 Combo PSG
3851-67-1.6-PSG-4/6 1 67 1.6 4/6 Combo PSG
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Pita do wydajnego ciecia trudnoobrabialnych materiatéw. ®
« Stal szybkotngca M42 (o podwyzszonej twardosci) umieszczona w czesci zebnej, SAN D F LEX

zapewnia bardzo wysoka trwatos¢. 1 ™
» Ksztatt zeba daje dobrag penetracje materiatu i wydajnos¢ pracy. KI ng CObra

* Zeby szlifowane (wysoka precyzja wykonania ksztattu zebow).
* Nowy sposob rozwiedzenia, lepsza powierzchnia po cieciu.

3854-PHG™
) 2= A DO B
H [«T/"]
mm mm

3854-27-0.9-PHG-2/3 1 27 0.9 2/3 Combo PHG

3854-27-0.9-PHG-3/4 1 27 0.9 3/4 Combo PHG

3854-27-0.9-PHG-4/6 1 27 0.9 4/6 Combo PHG

3854-34-1.1-PHG-2/3 1 34 1.1 2/3 Combo PHG

3854-34-1.1-PHG-3/4 1 34 1.1 3/4 Combo PHG

3854-34-1.1-PHG-4/6 1 34 1.1 4/6 Combo PHG

3854-41-1.3-PHG-1.4/2 1 41 1.3 1.4/2 Combo PHG

3854-41-1.3-PHG-2/3 1 41 1.3 2/3 Combo PHG

3854-41-1.3-PHG-3/4 1 41 1.3 3/4 Combo PHG

3854-41-1.3-PHG-4/6 1 41 1.3 4/6 Combo PHG

3854-54-1.6-PHG-.7/1 1 54 1.6 7" Combo PHG

3854-54-1.6-PHG-1/1.4 1 54 1.6 1/1.4 Combo PHG

3854-54-1.6-PHG-1.4/2 1 54 1.6 1.4/2 Combo PHG

3854-54-1.6-PHG-2/3 1 54 1.6 2/3 Combo PHG

3854-67-1.6-PHG-.7/1 1 67 1.6 71 Combo PHG

3854-67-1.6-PHG-1.4/2 1 67 1.6 1.4/2 Combo PHG

3854-67-1.6-PHG-1/1.4 1 67 1.6 1/1.4 Combo PHG

3854-67-1.6-PHG-2/3 1 67 1.6 2/3 Combo PHG

Pita weglikowa przeznaczona do ciecia produkcyjnego srednich i duzych elementéw I 1 ®
wykonanych z trudnoobrabialnych materiatéw. Carblde Trlple Set
« Zeby w ukfadzie Triple Set zapewniajg dobre odprowadzanie widéréw, co zmniejsza "Xtra" ™

ryzyko uszkodzenia zebow.

» Weglik w czesci tnacej gwarantuje wysoka trwato$¢ i produktywno$¢ narzedzia.

» Sekwencja wzmocnionych zebdw poprawia powierzchnie ciecia i wydtuza trwatosc 3868
pity.

» Standardowe wymiary pozwalajg stosowaé tasmy w tradycyjnych przecinarkach, bez
ich modyfikacji.

XD g L. *'u'* tes

[«T/"]
mm mm
3868-34-1.1-TSX-2 1 34 1.1 2 TSX
3868-34-1.1-TSX-2/3 1 34 1.1 2/3 TSX
3868-34-1.1-TSX-3/4 1 34 1.1 3/4 TSX
3868-41-1.3-TSX-1.6 1 41 1.3 16 TSX
3868-41-1.3-TSX-2 1 41 1.3 2 TSX
3868-41-1.3-TSX-2/3 1 41 1.3 2/3 TSX
3868-41-1.3-TSX-3/4 1 41 1.3 3/4 TSX
3868-41-1.3-TSX-1.4/2 1 41 1.3 1.4/2 TSX
3868-54-1.3-TSX-1.4/2 1 54 1.3 1.4/2 TSX
3868-54-1.6-TSX-1.6 1 54 1.6 16 TSX
3868-54-1,6-TSX-2 1 54 1.6 2 TSX
3868-54-1.6-TSX-2/3 1 54 1.6 2/3 TSX
3868-54-1.6-TSX-1.4/2 1 54 1.6 1.4/2 TSX
3868-54-1.6-TSX-1/1.25 1 54 1.6 11.25 TSX
3868-67-1.6-TSX-1/1.25 1 67 1.6 1/1.25 TSX
3868-67-1.6-TSX-.7/1 1 67 1.6 71 TSX
3868-80-1.6-TSX-.7/1 1 80 1.6 7N TSX
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SANDFLEX®
Cobra™

Inne zastosowania
pit przy cieciu
produkcyjnym /
specjalnym

3851

BAHCO
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Pita do wydajnego ciecia matych elementéw, a takze do ciecia konturowego.

* Specjalny ksztalt zebdw zapewnia maksymalng wydajnos¢.

» Koncowki zebdw ze stali M42 odporne na wysoka temperature i zuzycie.
* Doskonata pita do stali nierdzewnych.

XD 25N DO H
u [«T /"
mm mm

3851-6-0.6-R-10 1 6 0.6 10 Regular
3851-6-0.6-R-14 1 6 0.6 14 Regular
3851-6-0.6-10/14 1 6 0.6 10/14  Combo
3851-6-0.9-R-10 1 6 0.9 10 Regular
3851-6-0.9-R-14 1 6 0.9 14 Regular
3851-6-0.9-10/14 1 6 0.9 10/14  Combo
3851-10-0.6-R-10 1 10 0.6 10 Regular
3851-10-0.6-R-14 1 10 0.6 14 Regular
3851-10-0.6-10/14 1 10 0.6 10/14  Combo
3851-10-0.9-R-8 1 10 0.9 8 Regular
3851-10-0.9-R-10 1 10 0.9 10 Regular
3851-10-0.9-R-14 1 10 0.9 14 Regular
3851-10-0.9-10/14 1 10 0.9 10/14  Combo
3851-13-0.6-R-10 1 13 0.6 10 Regular
3851-13-0.6-R-14 1 13 0.6 14 Regular
3851-13-0.6-R-18 1 13 0.6 18 Regular
3851-13-0.6-5/8 1 13 0.6 5/8 Combo PR
3851-13-0.6-6/10 1 13 0.6 6/10 Combo
3851-13-0.6-8/12 1 13 0.6 8/12 Combo
3851-13-0.6-10/14 1 13 0.6 10/14  Combo
3851-13-0.9-R-6 1 13 0.9 6 Regular
3851-13-0.9-R- 10 1 13 0.9 10 Regular
3851-13-0.9-R-1 1 13 0.9 14 Regular
3851-13-0.9- 6/10 1 13 0.9 6/10 Combo
3851-13-0.9-10/14 1 13 0.9 10/14  Combo
3851-20-0.9-4/6 1 20 0.9 4/6 Combo PS
3851-20-0.9-5/8 1 20 0.9 5/8 Combo PR
3851-20-0.9-6/10 1 20 0.9 6/10 Combo
3851-27-0.9-R-4 1 27 0.9 4 Regular
3851-27-0.9-R-6 1 27 0.9 6 Regular
3851-27-0.9-R-8 1 27 0.9 8 Regular
3851-27-0.9-R-10 1 27 0.9 10 Regular
3851-27-0.9-4/6 1 27 0.9 4/6 Combo PS
3851-27-0.9-5/8 1 27 0.9 5/8 Combo PR
3851-27-0.9-6/10 1 27 0.9 6/10 Combo
3851-27-0.9-8/12 1 27 0.9 8/12 Combo
3851-27-0.9-10/14 1 27 0.9 10/14  Combo

N | POWROTDOSTRONYGLOWNEJ
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Pita do ciecia konturowego stali narzedziowych. ®
» Zeby wykonane ze stali M42 - bardzo wysoka odpornos¢ na zuzycie. SAN D F LEX
 Bardzo doktadne rozwiedzenie zebéw - precyzyjne ciecie. D ie_Band ™

» Dodatni kat natarcia - lepsza penetracja materiatu.

* Uzebienie Regular i Combo do cigcia drobnych elementow.

* Pita fatwo zgrzewa sie na zgrzewarkach montowanych na maszynach (wycinanie
zamknietych ksztattow).

XD & L. *H* W 4
«T/"»|

- o 3852
3852-6-0.6-H-6 1 6 0.6 6 Hook
3852-6-0.9-H-6 1 6 0.9 6 Hook
3852-10-0.6-H-6 1 10 0.6 6 Hook
3852-10-0.9-H-4 1 10 0.9 4 Hook
3852-10-0.9-H-6 1 10 0.9 6 Hook
3852-13-0.6-H-4 1 13 0.6 4 Hook
3852-13-0.6-H-6 1 13 0.6 6 Hook
3852-13-0.9-H-3 1 13 0.9 3 Hook
3852-13-0.9-H-4 1 13 0.9 4 Hook
3852-13-0.9-H-6 1 13 0.9 6 Hook
Pita do ciecia rur i profili w pakietach. ®
* Specjalny sposob rozwiedzenia zebdw zapobiega zakleszczaniu pity w pakiecie. SAN D F LEX
« Szybkie ciecie przy relatywnie niskim posuwie. Fabrlcator

* Specjalny ksztatt zeboéw o podwyzszonej wytrzymatosci.

* Brak wibraciji pity.

» Wysoka trwatos¢ stali Matrix zapewnia duzg odporno$¢ na uderzenia.

* Daje szybkie, proste ciecie przy niskich wartosciach posuwu.

» Szczegolnie nadaje sie do ciecia pod katem.

* Podziatka 5/8 do cienkosciennych elementdéw pojedynczych i w pakietach.

) & L5 T b U 3853
«T/"»|
mm mm
3853-20-0.9-5/8 1 20 0.9 5/8 Combo PS
3853-27-0.9-4/6 1 27 0.9 4/6 Combo PS
3853-27-0.9-5/8 1 27 0.9 5/8 Combo PS
3853-34-1.1-3/4 1 34 1.1 3/4 Combo PS
3853-34-1.1-4/6 1 34 1.1 4/6 Combo PS
3853-34-1.1-5/8 1 34 1.1 5/8 Combo PS
3853-41-1.3-3/4 1 41 1.3 3/4 Combo PS
3853-41-1.3-4/6 1 41 1.3 4/6 Combo PS
3853-41-1.3-5/8 1 41 1.3 5/8 Combo PS
3853-54-1.3-3/4 1 54 1.3 3/4 Combo PS
3853-54-1.3-4/6 1 54 1.3 4/6 Combo PS
3853-54-1.3-5/8 1 54 1.3 5/8 Combo PS
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SAN D F LEX® Pita do ciecia tatwoobrabialnych stali.
» Zeby wykonane ze stali szybkotnacej Matrix dajg bardzo wysoka odpornos¢ na
™ 1 zuzycie, nawet w wypadku ciecia rur cienkosciennych.
D ragon P”a * Ksztalt zebdw daje mozliwosé uniwersalnego zastosowania.
uniwe rsal na * Brak wibracji pity dla zebéw typu Combo.
) 25 AR DU B
u [«T /"
mm mm
3850-16-0.9-10/14 1 16 0.9 10/14  Combo
3850-20-0.9-R-6 1 20 0.9 6 Regular
3850-20-0.9-R-8 1 20 0.9 8 Regular
3850-20-0.9-R-10 1 20 0.9 10 Regular
3850-20-0.9-R-14 1 20 0.9 14 Regular
3850-20-0.9-4/6 1 20 0.9 4/6 Combo PR
3850-20-0.9-5/8 1 20 0.9 5/8 Combo PR
3850-20-0.9-6/10 1 20 0.9 6/10 Combo
3850-20-0.9-8/12 1 20 0.9 8/12 Combo
3850-20-0.9-10/14 1 20 0.9 10/14  Combo
3850-27-0.9-R-4 1 27 0.9 4 Regular
3850-27-0.9-R-6 1 27 0.9 6 Regular
3850-27-0.9-R-8 1 27 0.9 8 Regular
3850-27-0.9-R-10 1 27 0.9 10 Regular
3850-27-0.9-R-14 1 27 0.9 14 Regular
3850-27-0.9-3/4 1 27 0.9 3/4 Combo PR
3850-27-0.9-4/6 1 27 0.9 4/6 Combo PR
3850-27-0.9-5/8 1 27 0.9 5/8 Combo PR
3850-27-0.9-6/10 1 27 0.9 6/10 Combo
3850-27-0.9-8/12 1 27 0.9 8/12 Combo
3850-27-0.9-10/14 1 27 0.9 10/14  Combo
3850-34-1.1-R-4 1 34 1.1 4 Regular
3850-34-1.1-3/4 1 34 1.1 3/4 Combo PR
3850-34-1.1-4/6 1 34 1.1 4/6 Combo PR
3850-34-1.1-5/8 1 34 1.1 5/8 Combo PR
3850-34-1.1-6/10 1 34 11 6/10 Combo
3850-34-1.1-8/12 1 34 1.1 8/12 Combo
3850-41-1.3-3/4 1 41 1.3 3/4 Combo PR
3850-41-1.3-4/6 1 41 1.3 4/6 Combo PR
3850-41-1.3-5/8 1 41 1.3 5/8 Combo PR
SAN D F LEX® Pita do lekkich, przenosnych maszyn.
» Zeby wykonane ze stali szybkotnacej Matrix dajg wysoka odpornos¢ na zuzycie,
™ 1 nawet w wypadku ciecia rur cienkos$ciennych.
D ragon P”a » Ksztatt zebow daje mozliwos¢ uniwersalnego zastosowania. Mniejsza wibracja pity
do maszyn dla zebow typu Combo.
przenosnych _ -
»| |«
XD &z 1L I 4
[T/
mm mm
3850 3850-13-0.5-R-10 1 13 0.5 10 Regular
3850-13-0.5-R-14 1 13 0.5 14 Regular
3850-13-0.5-R-18 1 13 0.5 18 Regular
3850-13-0.5-R-24 1 13 0.5 24 Regular
3850-13-0.5-10/14 1 13 0.5 10/14 Combo
3850-13-0.5-14/18 1 13 0.5 14/18 Combo
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Pita do lekkich maszyn z ograniczonym posuwem. ®

» Zeby wykonane ze stali M42 posiadajg wysokg odpornosé na zuzycie. SAN D F LEX

* Profil zebéw Combo PR daje dobra penetracje materiatu, gladkg powierzchnie po ™
cigciu i dlugg zywotnosc pity. Com pe nsator

> A PR i S a/a 3862

«T/"»]
[T/

b |

mm mm

3862-27-0.9-3/4 1 27 0.9 3/4 Combo PR

3862-27-0.9-4/6 1 27 0.9 4/6 Combo PR

3862-34-1.1-2/3 1 34 1.1 2/3 Combo PR

3862-34-1.1-3/4 1 34 11 3/4 Combo PR

3862-34-1.1-4/6 1 34 1.1 4/6 Combo PR

3862-41-1.3-2/3 1 41 1.3 2/3 Combo PR

3862-41-1.3-3/4 1 41 1.3 3/4 Combo PR

3862-41-1.3-4/6 1 41 1.3 4/6 Combo PR

Pita uniwersalna do lekkich maszyn oraz do maszyn z recznym i potautomatycznym ®

posuwem. SANDFLEX

« Duzy wybér podziatek a takze zgrzanych, standardowej dtugosci petli. M u |t|_Cut ™

» Zeby wykonane ze stali szybkotngcej M42 dajg wysokg odpornosc na zuzycie. . .

* Ksztalt zgebdw i zmienna podziatka zmniejsza wibracje pity i daje mozliwosc¢ ciecia P”a uniwe rsal na dO
szerokiego zakresu materiatow.

* Pita (LK) ma mniejsze rozwiedzenie zebow, dajgce lepszg powierzchnig po cieciu. mal'yCh maszyn

* Pita (LZ) ma wzmocnione zeby o 0° kacie natarcia, jest zalecana przy cieciu profili i
pakietow.

« Pita dostarczana tylko w postaci zgrzanych petli, w opakowaniach po 5 sztuk.

E@) mnuunmu @I | Im | |+ WT ﬁ 3856
[I |<-T/"->|
mm mm mm

3856-27-0.9-LK-2/3-2450 8234683 5 2450 27 0.9 2/3 Combo 2959
3856-27-0.9-LK-2/3-2500 8234690 5 2500 27 0.9 2/3 Combo 3012
3856-27-0.9-LK-2/3-2700 8234706 5 2700 27 0.9 2/3 Combo 3223
3856-27-0.9-LK-2/3-2720 8258085 5 2720 27 0.9 2/3 Combo 3243
3856-27-0.9-LK-2/3-2750 8234713 5 2750 27 0.9 2/3 Combo 3276
3856-27-0.9-LK-2/3-2825 8234720 5 2825 27 0.9 2/3 Combo 3356
3856-27-0.9-LK-2/3-2845 8234737 5 2845 27 09 2/3 Combo 3377
3856-27-0.9-LK-2/3-2910 8258153 5 2910 27 0.9 2/3 Combo 3442
3856-27-0.9-LK-2/3-2925 8241155 5 2925 27 09 2/3 Combo 3461
3856-27-0.9-LK-2/3-2945 8234744 5 2945 27 0.9 2/3 Combo 3482
3856-27-0.9-LK-2/3-3010 8234751 5 3010 27 0.9 2/3 Combo 3551
3856-27-0.9-LK-2/3-3100 8241162 5 3100 27 0.9 2/3 Combo 3646
3856-27-0.9-LK-2/3-3150 8234768 5 3150 27 0.9 2/3 Combo 3699
3856-27-0.9-LK-2/3-3180 8234775 5 3180 27 09 2/3 Combo 3731
3856-27-0.9-LK-3/4-2450 8234782 5 2450 27 0.9 3/4 Combo 2959
3856-27-0.9-LK-3/4-2500 8234799 5 2500 27 0.9 3/4 Combo 3012
3856-27-0.9-LK-3/4-2700 8234805 5 2700 27 0.9 3/4 Combo 3223
3856-27-0.9-LK-3/4-2720 8258092 5 2720 27 0.9 3/4 Combo 3243
3856-27-0.9-LK-3/4-2750 8234812 5 2750 27 0.9 3/4 Combo 3276
3856-27-0.9-LK-3/4-2825 8234829 5 2825 27 09 3/4 Combo 3356
3856-27-0.9-LK-3/4-2845 8234836 5 2845 27 09 3/4 Combo 3377
3856-27-0.9-LK-3/4-2910 8258177 5 2910 27 0.9 3/4 Combo 3442
3856-27-0.9-LK-3/4-2925 8241209 5 2925 27 09 3/4 Combo 3461
3856-27-0.9-LK-3/4-2945 8234843 5 2945 27 09 3/4 Combo 3482
3856-27-0.9-LK-3/4-3010 8234850 5 3010 27 0.9 3/4 Combo 3551
3856-27-0.9-LK-3/4-3100 8241261 5 3100 27 0.9 3/4 Combo 3646
3856-27-0.9-LK-3/4-3150 8234867 5 3150 27 0.9 3/4 Combo 3699
3856-27-0.9-LK-3/4-3180 8234874 5 3180 27 0.9 3/4 Combo 3731 c.d.n
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MU|t|'CUtTM peArrks mm mm mm

Pita uniwersalnado .4,

ma+yCh maszyn 3856-27-0.9-LK-4/6-2450 8234881 5 2450 27 0.9 4/6 Combo 2959
3856-27-0.9-LK-4/6-2500 8234898 5 2500 27 09 4/6 Combo 3012
3856-27-0.9-LK-4/6-2700 8234904 5 2700 27 0.9 4/6 Combo 3223
3856-27-0.9-LK-4/6-2720 8258108 5 2720 27 0.9 4/6 Combo 3243
3856-27-0.9-LK-4/6-2750 8234911 5 2750 27 0.9 4/6 Combo 3276
3856-27-0.9-LK-4/6-2825 8234928 5 2825 27 0.9 4/6 Combo 3356
3856-27-0.9-LK-4/6-2845 8234935 5 2845 27 0.9 4/6 Combo 3377
3856-27-0.9-LK-4/6-2910 8258160 5 2910 27 0.9 4/6 Combo 3442
3856-27-0.9-LK-4/6-2925 8241216 5 2925 27 0.9 4/6 Combo 3461
3856-27-0.9-LK-4/6-2945 8234942 5 2945 27 0.9 4/6 Combo 3482
3856-27-0.9-LK-4/6-3010 8234959 5 3010 27 0.9 4/6 Combo 3551
3856-27-0.9-LK-4/6-3100 8241278 5 3100 27 0.9 4/6 Combo 3646
3856-27-0.9-LK-4/6-3150 8234966 5 3150 27 0.9 4/6 Combo 3699
3856-27-0.9-LK-4/6-3180 8234973 5 3180 27 0.9 4/6 Combo 3731
3856-27-0.9-LK-5/8-2450 8235086 5 2450 27 0.9 5/8 Combo 2959
3856-27-0.9-LK-5/8-2500 8235093 5 2500 27 0.9 5/8 Combo 3012
3856-27-0.9-LK-5/8-2700 8235109 5 2700 27 0.9 5/8 Combo 3223
3856-27-0.9-LK-5/8-2720 8258115 5 2720 27 0.9 5/8 Combo 3243
3856-27-0.9-LK-5/8-2750 8235116 5 2750 27 0.9 5/8 Combo 3276
3856-27-0.9-LK-5/8-2825 8235123 5 2825 27 0.9 5/8 Combo 3356
3856-27-0.9-LK-5/8-2845 8235130 5 2845 27 0.9 5/8 Combo 3377
3856-27-0.9-LK-5/8-2910 8258184 5 2910 27 0.9 5/8 Combo 3442
3856-27-0.9-LK-5/8-2925 8241230 5 2925 27 0.9 5/8 Combo 3461
3856-27-0.9-LK-5/8-2945 8235147 5 2945 27 0.9 5/8 Combo 3482
3856-27-0.9-LK-5/8-3010 8235154 5 3010 27 0.9 5/8 Combo 3551
3856-27-0.9-LK-5/8-3150 8235161 5 3150 27 0.9 5/8 Combo 3699
3856-27-0.9-LK-5/8-3100 8241292 5 3100 27 0.9 5/8 Combo 3646
3856-27-0.9-LK-5/8-3180 8235178 5 3180 27 0.9 5/8 Combo 3731
3856-27-0.9-LK-6/10-2450 8235185 5 2450 27 0.9 6/10 Combo 2959
3856-27-0.9-LK-6/10-2500 8235192 5 2500 27 0.9 6/10 Combo 3012
3856-27-0.9-LK-6/10-2700 8235208 5 2700 27 0.9 6/10 Combo 3223
3856-27-0.9-LK-6/10-2720 8258122 5 2720 27 0.9 6/10 Combo 3243
3856-27-0.9-LK-6/10-2750 8235215 5 2750 27 0.9 6/10 Combo 3276
3856-27-0.9-LK-6/10-2825 8235222 5 2825 27 0.9 6/10 Combo 3356
3856-27-0.9-LK-6/10-2845 8235239 5 2845 27 0.9 6/10 Combo 3377
3856-27-0.9-LK-6/10-2910 8258191 5 2910 27 0.9 6/10 Combo 3442
3856-27-0.9-LK-6/10-2925 8241247 5 2925 27 0.9 6/10 Combo 3461
3856-27-0.9-LK-6/10-2945 8235246 5 2945 27 0.9 6/10 Combo 3482
3856-27-0.9-LK-6/10-3010 8235253 5 3010 27 0.9 6/10 Combo 3551
3856-27-0.9-LK-6/10-3100 8241308 5 3100 27 0.9 6/10 Combo 3646
3856-27-0.9-LK-6/10-3150 8235260 5 3150 27 0.9 6/10 Combo 3699
3856-27-0.9-LK-6/10-3180 8235277 5 3180 27 0.9 6/10 Combo 3731
3856-27-0.9-LK-8/12-2450 8235284 5 2450 27 0.9 8/12 Combo 2959
3856-27-0.9-LK-8/12-2500 8235291 5 2500 27 0.9 8/12 Combo 3012
3856-27-0.9-LK-8/12-2700 8235307 5 2700 27 0.9 8/12 Combo 3223
3856-27-0.9-LK-8/12-2720 8258139 5 2720 27 0.9 8/12 Combo 3243
3856-27-0.9-LK-8/12-2750 8235314 5 2750 27 0.9 8/12 Combo 3276
3856-27-0.9-LK-8/12-2825 8235321 5 2825 27 0.9 8/12 Combo 3356
3856-27-0.9-LK-8/12-2845 8235338 5 2845 27 0.9 8/12 Combo 3377
3856-27-0.9-LK-8/12-2910 8258207 5 2910 27 0.9 8/12 Combo 3442
3856-27-0.9-LK-8/12-2925 8241254 5 2925 27 0.9 8/12 Combo 3461
3856-27-0.9-LK-8/12-2945 8235345 5 2945 27 0.9 8/12 Combo 3482
3856-27-0.9-LK-8/12-3010 8235352 5 3010 27 0.9 8/12 Combo 3551
3856-27-0.9-LK-8/12-3100 8241315 5 3100 27 0.9 8/12 Combo 3646
3856-27-0.9-LK-8/12-3150 8235369 5 3150 27 0.9 8/12 Combo 3699
3856-27-0.9-LK-8/12-3180 8235376 5 3180 27 0.9 8/12 Combo 3731
3856-27-0.9-LZ-4/6-2450 8234980 5 2450 27 0.9 4/6 Combo 2959
3856-27-0.9-L.Z-4/6-2500 8234997 5 2500 27 0.9 4/6 Combo 3012
3856-27-0.9-LZ-4/6-2700 8235000 5 2700 27 0.9 4/6 Combo 3223
3856-27-0.9-L.Z-4/6-2720 8258146 5 2720 27 0.9 4/6 Combo 3243
3856-27-0.9-LZ-4/6-2750 8235017 5 2750 27 0.9 4/6 Combo 3276
3856-27-0.9-L.Z-4/6-2825 8235024 5 2825 27 0.9 4/6 Combo 3356
3856-27-0.9-LZ-4/6-2845 8235031 5 2845 27 0.9 4/6 Combo 3377
3856-27-0.9-LZ-4/6-2910 8258214 5 2910 27 0.9 4/6 Combo 3442
3856-27-0.9-LZ-4/6-2925 8241223 5 2925 27 0.9 4/6 Combo 3461
3856-27-0.9-LZ-4/6-2945 8235048 5 2945 27 0.9 4/6 Combo 3482
3856-27-0.9-L.Z-4/6-3010 8235055 5 3010 27 0.9 4/6 Combo 3551
3856-27-0.9-LZ-4/6-3100 8241285 5 3100 27 0.9 4/6 Combo 3646
3856-27-0.9-L.Z-4/6-3150 8235062 5 3150 27 0.9 4/6 Combo 3699
3856-27-0.9-LZ-4/6-3180 8235079 5 3180 27 0.9 4/6 Combo 3731
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Pita do maszyn poziomych.

* Duze przestrzenie miedzyzebne pozwalajg na tatwe odprowadzanie widréw.

» Zeby wykonane ze stali szybkotnacej Matrix cechuje wysoka odpornos¢ na zuzycie.
» Dodatni kat natarcia zeba daje dobrg penetracje i tatwe formowanie wiérow.

» Zeby PM majg dodatni, 10° kat natarcia i duze przestrzenie miedzyzebne.

* Pita z podziatkg 1.33 zebdw na cal jest przeznaczona do ciecia drewna, na

maszynach Bandmill.

SANDFLEX®

Dragon™
Ciecie metali
niezelaznych

3850

) 2SR DU B %
[I |<-T/"->|
mm mm
3850-20-0.9-H-3 1 20 0.9 3 Hook
3850-27-0.9-H-3 1 27 0.9 3 Hook
3850-34-1.1-P-1.33 1 34 1.1 1.33 PM

Pita do maszyn pionowych i do ciecia konturowego.

+ Dodatni kat natarcia zebdw - fatwos$¢ ciecia przy recznym posuwie.

» Odporne na zuzycie zeby wykonane ze stali szybkotngcej M42.

SANDFLEX®
Die-Band™

3852

x> A | DU B /
H [«T /]
mm mm

3852-6-0.6-H-6 1 6 0.6 6 Hook
3852-6-0.9-H-6 1 6 0.9 6 Hook
3852-10-0.6-H-6 1 10 0.6 6 Hook
3852-10-0.9-H-4 1 10 0.9 4 Hook
3852-10-0.9-H-6 1 10 0.9 6 Hook
3852-13-0.6-H-4 1 13 0.6 4 Hook
3852-13-0.6-H-6 1 13 0.6 6 Hook
3852-13-0.9-H-3 1 13 0.9 3 Hook
3852-13-0.9-H-4 1 13 0.9 4 Hook
3852-13-0.9-H-6 1 13 0.9 6 Hook
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SAN D FLEX® N F ™ Pita bimetaliczna, w ktérej doskonale potaczono cene i trwato$¢ narzedzia otrzymujac
w efekcie jedng z najbardziej ekonomicznych pit do ciecia metali niezelaznych i
i i i materiatow niemetalicznych.
(:_IQCIe metall » Zeby hakowe utatwiajg penetracje materiatu.
n |eze|aznych « Nowe, state podziatki.

 Bardzo trwata stal sprezynowa w czesci nosnej tasmy.
» Wydtuzona trwato$¢ narzedzia.

3861 ) oz 1.3 iy
H |<-T/"->|
mm mm
3861-6-0.6-H-6 1 6 0.6 6 Hook
3861-6-0.6-R-10 1 6 0.6 10 Regular
3861-6-0.6-R-14 1 6 0.6 14 Regular
3861-6-0.6-R-18 1 6 0.6 18 Regular
3861-10-0.6-H-3 1 10 0.6 3 Hook
3861-10-0.6-H-4 1 10 06 4 Hook
3861-10-0.6-H-6 1 10 0.6 6 Hook
3861-10-0.6-R-10 1 10 0.6 10 Regular
3861-10-0.6-R-14 1 10 0.6 14 Regular
3861-10-0.6-R-18 1 10 0.6 18 Regular
3861-13-0.6-H-3 1 13 0.6 3 Hook
3861-13-0.6-H-4 1 13 0.6 4 Hook
3861-13-0.6-H-6 1 13 0.6 6 Hook
3861-13-0.6-R-10 1 13 0.6 10 Regular
3861-13-0.6-R-14 1 13 0.6 14 Regular
3861-13-0.6-R-18 1 13 0.6 18 Regular
3861-13-0.6-R-24 1 13 0.6 24 Regular
3861-16-0.9-H-3 1 16 0.9 3 Hook
3861-20-0.9-H-2 1 20 0.9 2 Hook
3861-20-0.9-H-3 1 20 0.9 3 Hook
3861-20-0.9-R-6 1 20 0.9 6 Regular
3861-20-0.9-R-8 1 20 0.9 8 Regular
3861-20-0.9-R-10 1 20 0.9 10 Regular
3861-20-0.9-R-14 1 20 0.9 14 Regular
3861-27-0.9-H-2 1 27 0.9 2 Hook
3861-27-0.9-H-3 1 27 0.9 3 Hook
3861-27-0.9-R-4 1 27 0.9 4 Regular
3861-27-0.9-R-6 1 27 0.9 6 Regular
3861-27-0.9-R-8 1 27 0.9 8 Regular
3861-27-0.9-R-10 1 27 0.9 10 Regular
3861-27-0.9-R-14 1 27 0.9 14 Regular

N | POWROTDOSTRONYGLOWNEJ



BAHCO
| _jams |

~ POWROTDOSTRONYGLOWNES BAHCO

Pita weglikowa do ciecia odlewoéw z metali niezelaznych oraz odlewéw z dodatkiem 1 1

sktadnikoéw przyspieszajacych zuzycie pity, np.: krzem, grafit. Carblde Trlple
+ Uzebienie Triple Set z wierzchotkami zebow z weglika. ® 1 1 1
vy Set QlQCle metali
» Latwe podawanie materiatu. n |eze|aznych

» Mozliwos¢ ciecia prostoliniowego i konturowego.
« Pita zaprojektowana specjalnie do ciecia odlewow.
* Do ciecia trudnych materiatéw na mniejszych maszynach.

ry > |+
S & LI T bd 7
«T/"»
mm mm
3869-13-0.8-TS-4 1 13 0.8 4 TS
3869-13-0.9-TS-3 1 13 0.9 3 TS
3869-20-0.9-TS-3 1 20 0.9 3 TS
3869-20-0.9-TS-4 1 20 0.9 4 TS
3869-27-0.9-TS-3 1 27 0.9 3 TS
3869-27-0.9-TS-4 1 27 0.9 4 TS
3869-29-1,1-TS-2 1 29 1.1 2 TS
3869-34-1.1-TS-3 1 34 1.1 3 TS
Pita z nasypem z weglika, do ciecia: ceramiki, opon, grafitu, wiékna szklanego, 1
przewoddw, materiatbw kompozytowych, szkta, hartowanej stali, stali P”’a y4 nasypem y4
wysokostopowych, Zeliwa. I
+ Cztery gradacje nasypu z weglika. WQg I I ka

» Dwie wersje brzegu pity z nasypem: z przestrzeniami miedzyzebnymi oraz ciggty.
+ Standardowe szerokosci i grubosci pit, dzieki czemu mozna ich uzywaé na
maszynach bez przerdbek.
* Pita moze pracowac w 2 kierunkach! Zwigksza to jej trwatos¢ o okoto 25%. 3866
* Nie ma zebdw, ktére moga sie wytamac.

> gz LA T WA AAA
mm mm
3866-6-0.5-G-F 1 6 0.50 1 1
3866-10-0.6-G-M 1 10 0.65 2 1
3866-10-0.6-G-MC 1 10 0.65 2-3 1
3866-13-0.6-C-M 1 13 0.65 2 2
3866-13-0.6-G-M 1 13 0.65 2 1
3866-13-0.6-G-MC 1 13 0.65 2-3 1
3866-20-0.8-G-M 1 20 0.80 2 1
3866-20-0.8-G-MC 1 20 0.80 2-3 1
3866-27-0.9-C-M 1 27 0.90 2 2
3866-27-0.9-C-MC 1 27 0.90 2-3 2
3866-27-0.9-G-C 1 27 0.90 1
3866-27-0.9-G-MC 1 27 0.90 2-3 1
3866-34-1.1-G-C 1 34 1.10 3 1
3866-41-1.3-G-C 1 41 1.30 3 1
3866-54-1.6-G-C 1 54 1.60 3 1

| POWROTDOSTRONYGLOWNEJ }



....2)
BAHCO

Narzedzia
wspomagajgce
ciecie

3870

BAHCO
| __jams |

Nawet najlepsze pity taSmowe wymagajg poprawnego naciggu i odpowiedniej
predkosci przesuwu. Dlatego w swojej ofercie oprécz pit tasmowych posiadamy
przyrzady wspomagajace dobor i kontrole pracy pity.

3870-Tensionmeter

Prawidtowy naciag pity jest wymagany do uzyskania prostoliniowego cigcia i dtugiej
zywotnosci narzedzia, dzieki czemu redukujemy koszt jednostkowego ciecia pita.
Przyrzad do pomiaru naciggu - tensometr zostat zaprojektowany tak, aby moc fatwo i
doktadnie okresli¢ prawidtowe naprezenie pity tasmowe;.

3870-Refractometer

Odpowiedni sktad mieszanki chtodzacej jest tak samo istotnym czynnikiem jak
predkos¢ tasmy czy posuw. Uzywajac refraktometru mozna szybko okresli¢ sktad
chtodziwa i w razie potrzeby zmienic proporcje jego sktadnikow.

3870-Tachometer
Tachometr wyposazony w mikroprocesor pokazuje predko$¢ przesuwu tasmy w
sposo6b ciagty w wybranych jednostkach (stopy/min lub m/min).

3870-BandCalc™

Program komputerowy BandCalc™ dziatajagcy w srodowisku Windows, dostepny

na CD-ROMie. Pozwala na optymalne dobranie pity tasmowej w zaleznosci od
zastosowania, podaje parametry ciecia takie jak: predkos¢ przesuwu tasmy, posuw na
minute, posuw na zab, oblicza réwniez czas ciecia i koszt pracy tasmy w przeliczeniu
na jednostkowe ciecie dla podanego zastosowania. Jest dostepny w 10 jezykach

- wkrétce rowniez po polsku. Zawiera zaktualizowane informacje o ponad 2500
maszyn i ponad 2700 typach materiatow.

= %) & &e
731151+

3870-TENSION METER 8145637 1 680

3870-REFRACTOMETER 8192129 1 260

3870-TACHO METER 8145620 1 400

3870-BANDCALC 8238926 1 45
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3869

Materiaty trudnoobrabialne,
materiaty niemetaliczne

Duze elementy grubosci >50 mm,
elementy petne, rury i profile

o grubych $ciankach

Mate elementy grubosci <50 mm,

elementy petne, rury i profile

3850 — SANDFLEX® Dragon™
(MATRIX)

Pita bimetaliczna, zeby ze stali Matrix I,
o duzej wytrzymatosci. Doskonata pita
do cigcia uniwersalnego, do maszyn
pionowych i matych maszyn poziomych.

3851 — SANDFLEX® Cobra™

(M42)

Pita bimetaliczna, zeby ze stali M42

z wiekszg zawartoscig kobaltu. Nieco
mniejsza wytrzymatosc¢, ale bardzo duza
odpornos¢ na wysokg temperature. Do
ciecia produkcyjnego stali stopowych i
nierdzewnych.

3851 — SANDFLEX® Cobra™ PSG™
(M42)

Szlifowana pita bimetaliczna ze stali z
wiekszg zawartoscig kobaltu, dzieki temu
bardzo odporna na wysoka temperature.
Do ciecia produkcyjnego duzych i
$rednich elementéw z réznego rodzaju
materiatéw, szczegolnie stali stopowych,
nierdzewnych i tozyskowych.

3852 — SANDFLEX® Die-Band™
(M42)

Pita bimetaliczna ze stali z wiekszg,
zawartoscig kobaltu, dzieki temu bardzo
odporna na wysokg temperature.

Zeby z dodatnim katem natarcia. Do
ciecia konturowego stali stopowych,
wysokostopowych i narzedziowych.

3853 — SANDFLEX® Fabricator™
(MATRIX)

Pita bimetaliczna ze specjalnie
zaprojektowanymi zebami z dodatnim
katem natarcia. Tnie szybko i ma wysokg
trwatos¢. Do ciecia rur i profili stalowych,
w pakietach.

3854 — SANDFLEX® King Cobra®
PHG™

Szlifowana (wersja PHG) pita
bimetaliczna ze stali z zawartoscig
kobaltu, wolframu i wanadu, dzigki
temu bardzo odporna na wysokg
temperature i bardzo trwata. Idealna
do ciecia produkcyjnego elementéw
ze stali wysokostopowych i materiatow
trudnoobrabialnych, o wiekszych
gabarytach.

3856 — SANDFLEX® Multi-cut™

(M42)

Pita bimetaliczna do ciecia uniwersalnego
na lekkich maszynach z recznym i
potautomatycznym posuwem. Daje dobrg
powierzchnig ciecia, jest trwata, nadaje
sie do ciecia elementéw z szerokiej gamy
materiatéw i o roznych ksztattach.

3861 — SANDFLEX® NF™

Pita bimetaliczna zaprojektowana
specjalnie do ciecia materiatow
niezelaznych. Zeby hakowe dobrze
penetrujg materiat i formuja wior.

3862 — SANDFLEX® Compensator™
(M42)

Pita bimetaliczna z zebami ze stali M42.
Ksztalt zebéw Combo PR pozwala na
uzyskanie dobrej powierzchni ciecia i
zapewnia pile duzg trwatos¢, szczegdlnie
gdy ciete sg elementy o wielkosci
zblizonej do maksymalnej dla danego
typu maszyny lub maszyna ma niewielki
posuw.

3866 — Pita z nasypem z weglika

Pita z nasypem z weglika, do ciecia
ceramiki, opon, grafitu, wtdkna
szklanego, przewodow, materiatow
kompozytowych, szkta, hartowanej stali,
stali wysokostopowych, zeliwa.

3868 — Carbide Triple Set® “Xtra”™
Pita z weglikiem, do ciecia duzych

i Srednich elementéw z materiatow
trudnoobrabialnych, jak stale nierdzewne,
stale narzedziowe, stopy tytanu. Ma
unikalne uzebienie Triple Set.

3869 — Carbide Triple Set®

Pita z koncowkami z weglika,

do ciecia aluminium, materiatéw
trudnoobrabialnych i twardych. Ma
unikalne uzebienie Triple Set.
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Dobér podziatki [ INEONRONDOISIRONICOUNCIN

Liczba zebow na cal

Liczba zgbow na cal (TPI — ang.) definiuje podziatke pity. Dla pit tasSmowych zawiera
sie w granicach od ponizej 1 do 24 zebdw na cal.

Elementy cienkoscienne jak rury, blachy itp. wymagajg uzywania drobnej podziatki
(= wiekszej liczby zebdw na cal), w przeciwnym razie moze doj$¢ do wytamania
zebow pity.

1Il
4 TPI

Duze elementy powinny by¢ ciete pitami o grubszej podziatce (= mniejszej liczbie
zebow na cal). Jest to spowodowane tym, ze pojedynczy zab pity przechodzac przez
duzy element tworzy duzy widr, ktory musi sie zmiesci¢ w przestrzeni miedzyzebne;j,
podziatka pity musi by¢ wiec grubsza. Grubsza podziatka zwieksza takze wydajno$é
ciecia, poniewaz sita dociskajgca pite do cietego elementu rozktada sie na mniejszej
liczbie zebow, czyli w przeliczeniu na jeden zab jest wyzsza.

Miekkie materiaty jak aluminium czy braz wymagajg duzej przestrzeni miedzyzebne;.
Stosowanie przy takich materiatach grubszej podziatki zapobiega wypetnianiu

przestrzeni miedzyzebnych przez widry i zapobiega mozliwosci zniszczenia pity.
Aby dobra¢ podziatke pity tasmowej postuz sig ponizszymi wykresami.

Dobdr podziatki przy cieciu
petnych elementow

Ciecie pelnych elementow
Diagram umieszczony obok pomoze Ci
dobra¢ odpowiednig podziatke.

Najlepszy wybdr odpowiada
najwyzszej czesci zakreslonych pol.

Przyktad 1:

Chcesz przecia¢ watek o $rednicy

150 mm. Jesli zdecydujesz sig na
statg podziatke, powiniene$ wybraé 2
zeby na cal, jesli zdecydujesz sie na
zmienng podziatke powinienes$ wybrac
2/3 lub 1.4/2 zeby na cal.

Przyktad 2:

Przy cigciu elementu z migkkiego
materiatu, jak tworzywo, aluminium lub
drewno, uzyj podziatki o dwa stopnie
grubszej niz wynika to z diagramu.
Chcesz przeciaé¢ element aluminiowy
o grubosci 13-20 mm. Uzyj podziatki 6
zebow na cal lub 5/8 zebdéw na cal w
przypadku podziatki zmienne;.

5 10 20 50 100 200 500 1000

Srednica / szeroko$é¢ (mm)
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Grubos$¢ Scianki

50

10

10 20 40 50
Srednica zewnetrzna / szeroko$é

200 500

Maksymalna szerokos¢ pity

25

20

16

13

10

mm 75

140
Minimalny promien

100 65 40 15 8 3

mm

Dobér podziatki

Dobdr podziatki przy
cieciu rur i profili

Ciecie rur i profili

Diagram umieszczony obok pomoze Ci
dobra¢ odpowiednig podziatke.
Odpowiednia podziatka jest wskazana
przez punkt przeciecia grubosci cietego
profilu lub rury i grubosci $cianki.

Przyktad 3:

Chcesz przecig¢ profil o wymiarach
100x10 mm, o przekroju w ksztatcie
litery U. Uzyj podziatki 5/8 lub 4/6 zebow
na cal. Odpowiednia podziatka jest
wskazywana przez punkt przeciecia
Srednicy zewnetrznej i grubosci Scianki
profilu.

Przyktad 4:

Chcesz przecig¢ rure o wymiarach
40x1,6 mm. Uzyj podziatki 10/14 zebéw
na cal.

Dobor szerokosci pity

Szerokos$¢ pity jest mierzona od
wierzchotka zeba do grzbietu pity.

Przy cieciu konturowym szerokosé pity
powinna by¢ na tyle duza na ile pozwala
konstrukcja maszyny, ale na tyle mata by
moc wykonaé ciecie o zatozonym tuku.
Im szersza pita tym wiekszy minimalny
promien tuku po jakim jest w stanie cigc.
Zamieszczony obok diagram pozwala
dobra¢ szerokos¢ pity do promienia
wycinanego tuku.
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Rozwigzywanie _

Wazne szczegoty techniczne

BAHCO

Pekanie pity

Ciecie nieprostoliniowe

MASZYNA

Kostki i ramiona prowadzace

Kostki prowadzace powinny by¢ regularnie kontrolowane i
ustawiane a w razie zuzycia wymieniane. Ramiona
prowadzace powinny by¢ ustawiane jak najblizej cietego
elementu.

Zuzyte kostki prowadzace
Zbyt szeroko rozstawione
ramiona prowadzace

Zbyt duzy rozstaw ramion
prowadzacych

Zuzyte kostki prowadzace

Zbyt luzne kostki prowadzace
Zle ustawione kostki prowadzace

Kota prowadzace

Kota prowadzace powinny mie¢ réwne powierzchnie
prowadzace, bez uszkodzen i odpryskow.

Osie obrotu powinny by¢ idealnie réwnolegte.

Zuzyte kota napedowe
Zbyt mate kota napedowe
— uzyj cienszej pity

Szczotki czyszczace
Szczotki czyszczace powinny by¢ odpowiednio
wyregulowane i wymieniane w razie zuzycia.

Naciag pity

Prawidtowy naciag pozwala na prostoliniowe ciecie i
prawidiowg prace pity. Powinien byé sprawdzony za pomoca
tensometru Bahco.

Zbyt wysoki naciag pity

Zbyt niski naciag pity

Chtodziwo

Chtodziwo ma za zadanie chtodzenie i smarowanie.
Powinno by¢ kontrolowane refraktometrem Bahco. Nalezy
uzywac dobrych chtodziw. Chtodziwo powinno oblewac ciety

element pod niewielkim cisnieniem, rGwnomiernym strumieniem.

PARAMETRY
CIECIA

Predkos¢ pity

Predkos¢ pity powinna by¢ dobrana zgodnie ze
wskazoéwkami ze strony 44.

Predko$¢ winna by¢ sprawdzana tachometrem Bahco.

Zbyt wysoka predkosc pity

Posuw pity
Posuw pity powinien by¢ dobrany zgodnie ze
wskazowkami ze strony 44.

Zbyt wysoki posuw

Zbyt wysoki posuw

PARAMETRY PILY

Podziatka
Podziatka powinna by¢ dobrana zgodnie
wskazéwkami ze strony 40-41.

Zbyt drobna podziatka

Zbyt drobna podziatka

Ksztalt zebow

Kazdy ksztait zeboéw ma idealne zastosowanie do ktérego
zostat zaprojektowany. Ksztait zebow powinien by¢ dobierany
zgodnie ze wskazéwkami ze stron 46-47.

Docieranie pity

Docieranie pity jest bardzo istotne gtéwnie ze wzgledu na

jej trwatos¢. Nowa pita powinna na poczatku pracowac ze
zmniejszonym posuwem, zgodnie z zaleceniami ze strony 45.

Zuzycie pity
Wszystkie pity ulegajg w koncu zuzyciu. Szukaj sladéw
Swiadczgcych o zuzyciu pity.

Pita tasmowa zuzyta

CIETY ELEMENT

Powierzchnia
Powierzchnia cietego elementu ma duzy wptyw na trwatosc
pity. Jesli powierzchnia nie jest dobra, zmniejsz predkosc¢ pity.

Mocowanie cietych elementéw

Upewnij sie ze ciete elementy sg prawidtowo umocowane.
Ma to szczegdlne znaczenie przy cieciu w pakietach, gdzie
zle umocowany element moze sie obrécic i zniszczy¢
catkowicie pite. Nie tnij zgietych lub zniszczonych elementéw.




BAHCO

Pekanie zebéw

Nieréwna
powierzchnia cigcia

Szybkie zuzycie
zebow

Wibracje

Pita spada z kot
napedowych

Zbyt rozsuniete ramiona
prowadzace

Zle ustawione kostki
prowadzace

Zuzyte kota
napedowe

Szczotka
czyszczaca nie
pracuje prawidtowo

Szczotka czyszczaca
nie pracuje prawidtowo

Zbyt niski naciag pity

Zbyt niski naciag pity

Zbyt mato chtodziwa
Nieodpowiednio dobrane
chtodziwo

Zbyt wysoka
predkosé¢ pity

Zbyt wysoka
predkosé pity

Naturalne wibracje —
nieznacznie zmien
predkos$c¢ pity

Zbyt wysoki posuw

Zbyt wysoki posuw

Zbyt wysoki lub
zbyt niski posuw

Zbyt wysoki lub
zbyt niski posuw

Zbyt wysoki posuw

Zbyt drobna Zbyt drobna
podziatka podziatka Zbyt drobna podziatka
Zle dobrany Zle dobrany Uzyj pity Bahco Combo

ksztatt uzebienia

ksztatt uzebienia

Zle dotarta pita

Zle dotarta pita

Zle dotarta pita

Pita tasmowa zuzyta

Pita taSmowa zuzyta

Skazy powierzchni,
np. rdza, piach, tuska

Zte umocowanie
cietego elementu

Zte umocowanie
cietego elementu
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Parametry ciecia _

Predkosc¢ pity

BAHCO

Stopy |

specjalne

Stal
wysokostopowa -

Stal -
nierdzewna

Stal
niskostopowa

Stal
niestopowa

Zeliwo -

Braz -

Aluminium e

Tworzywa

i'drewno *

m/min 10 20 50 100 200 500 1000
ft/min 30 60 150 300 600 1500 3000
e Pity bimetaliczne

Przy uzywaniu pit weglikowych, dobierajac predkosc¢ pity, skonsultuj sie ze specjalistg
Bahco.

Posuw a wyglad
wiorow

Podczas ciecia pitg tasmowa, powinna ona pracowac¢ w takich warunkach aby wiéry
miaty odpowiednig grubosc¢. Wielkos¢ widréw zalezy od trzech parametréw: podziatki,
predkosci pity i posuwu. Nalezy zacza¢ od dobrania odpowiedniej podziatki, zgodnie
z zaleceniami ze stron 40-41. Nastepnie nalezy dobra¢ predkos¢ pity zgodnie z
zaleceniami z diagramu powyze;j.

Cienkie, drobne widry Luzno zwiniete Grube, ciezkie albo
— Zwieksz posuw lub widry — prawidtowe niebieskie widry
zmniejsz predkosé parametry ciecia — zbyt duzy posuw,
pity zmniejsz posuw albo

zwieksz predkosé pity.
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Rozwiedzenie to odgiecie zebow pity od jej ptaszczyzny. Rozwiedzenie zapobiega
zakleszczaniu sie pity. Ponizej oméwione sa rézne typy rozwiedzen.

IEOTECRSOSTRONISEOWNEIN  .2ytkowania pit

Typy rozwiedzen

W rozwiedzeniu typu lewo-prawo-prosto, zeby sg rozwiedzione jeden zgb w lewo,
kolejny w prawo, kolejny zab jest nie rozwiedziony. Tego typu rozwiedzenie stosuje sie
w wiekszosci pit o statej podziatce i ksztatcie zeba regularnym i hakowym. Stosuje sie
je takze przy cieciu konturowym oraz przy maszynach pionowych.

Rozwiedzenie typu
lewo-prawo-prosto

(I S B S S iy, W By

W rozwiedzeniu typu Combo wystepuje sekwencja: zab nie rozwiedziony, kolejny
rozwiedziony w lewo, kolejny w prawo, kolejny w lewo, kolejny w prawo. Sekwencja
taka powtarza sie, zawsze zaczynajgc sie i konczac najwigkszym zebem.
Rozwiedzenie tego typu stosuje sie w pitach ze zmienng podziatka.

Rozwiedzenie typu
Combo

iy S e I I i B

Maszyna
Sprawdzaj czesto:

Dziatanie szczotek czyszczacych.
Ustawienie i stopien zuzycia kostek
prowadzgcych.

Naciag pity (tensometrem).
Predkos¢ pity (tachometrem).

Stan chtodziwa (refraktometrem).

Chtodziwo
Chtodziwo chfodzi, smaruje i usuwa
wiory. Wazne:

Uzywaj dobrego ch odziwa.

Uzywaj odpowiednio dobranego
chtodziwa wysokiej jakosci.

Upewnij sie ze chtodziwo dociera do
miejsca cigcia pod niewielkim
ci$nieniem, rownomiernym, szerokim
strumieniem.

Ciety element

Upewnij sie ze ciety element jest dobrze
zamocowany, zapobiegnie to wibracjom a
nawet obrdceniu sie cietego elementu.

Docieranie

Aby pita pracowata jak najdtuzej powinna
by¢ dotarta. Docieranie polega na cieciu
z rekomendowang predkoscia, ale ze
zmniejszonym do 1/3-1/2 posuwem
przez 10 minut. Przez nastepne 10 minut
nalezy stopniowo zwieksza¢ posuw az do
osiagniecia rekomendowanej wartosci.

Techniczne aspekty
uzytkowania pit
tasmowych
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Dobér ksztattu uzeblINEONRONDOISIRONICEOUNEINN

Ciecie metali

Stala podziatka

Poszczegdlne ksztalty uzebienia

ze statg podziatkg réznig sie katem
natarcia, katem przytozenia, gtebokoscig
przestrzeni miedzyzebnych. Dzieki

tym réznicom, poszczegolne ksztatty
zebdw sg optymalne do poszczegdlnych
zastosowan.

Zmienna podziatka

Zmienna podziatka powinna by¢
uzywana gdy wystepuje ryzyko wibracji,
podczas ciecia rur, profili, pakietow.
Wiekszos¢ pit uniwersalnych ma zmienng,
podziatke.

werrl! e

Regularny to ksztatt uzebienia
standardowy, tradycyjny, z katem
natarcia 0°. Jest uzywany do ciecia
matych, petnych elementéw.

Triple Set Xtra, to ksztatt uzebienia

z wysokim / niskim zebem. 3 zebna
sekwencja, pozwala na bardzo
efektywne oczyszczanie przestrzeni
ciecia z wiorow. Ksztatt ten, z dodatnim,
10° katem natarcia, jest idealny do ciecia
duzych elementow z trudnoobrabialnych
materiatow.

Dodatni PS to ksztatt uzebienia z
dodatnim katem natarcia 10°-15°,
zaokraglong powierzchnig przytozenia
i duzg przestrzenig miedzyzebna.
Ksztalt przeznaczony do ciecia duzych
elementéw z roznych rodzajow stali.

Combo to ksztait uzebienia podobny
do regularnego. Jest odpowiedni do
uniwersalnego ciecia cienkosciennych
rur i profili z wigkszosci materiatow.

Carbide Triple Set Xtra to ksztatt
uzebienia analogiczny do Triple Set
Xtra, ale z zaletami ksztattu Combo, daje
lepsza powierzchnie ciecia i zmniejsza
wibracje.

Combo PS to ksztalt uzebienia, ktéry
dzieki zaawansowanemu uzebieniu
Positive PS i optymalnej wielkosci
przestrzeni miedzyzebnej jest idealny do
produkcyjnego ciecia szczegdlnie stali
wysokostopowych.

Combo PR to ksztatt uzebienia z
dodatnim, 5-10° katem natarcia, jest
uzywany do ciecia duzych i srednich
elementéw, gdy zachodzi ryzyko
wystapienia wibraciji.
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IEOTEOREOSTRONCEOWNE | <ttt uzebienia

Ciecia metali

Zmienna podziatka

Zmienna podziatka powinna by¢
stosowana gdy istnieje ryzyko pojawienia
sie wibracji, przy cieciu rur, profili,
pakietow. Wiekszos¢ pit uniwersalnych
ma zmienng podziatke.

Pity szlifowane

Zaawansowane technologicznie pity
szlifowane, w potaczeniu z precyzyjnym
rozwiedzeniem dajg bardzo dobrg
powierzchnig ciecia a trwatos¢ pity jest
bardzo duza.

Combo LK to ksztait uzebienia
Combo, ale z matym rozwiedzeniem.
Charakteryzuje sie matymi wibracjami,
duzg trwatoscig i dobrg powierzchnig
ciecia, stosuje sie go do ciecia
uniwersalnego. Wystepuje w pile 3856
- SANDFLEX Multi-cut.

Combo LZ to ksztatt uzebienia Combo,
z katem natarcia 0°, wystepuje przy
podzialce 4/6 zebow na cal. Rozszerza
pite 3856 - SANDFLEX Multi-cut o
opcje z katem natarcia 0°, stuzy do
ciecia elementéw o skomplikowanych
ksztattach, rur, pakietow.

Combo PHG to opatentowany ksztatt
uzebienia Combo z zebami szlifowanymi,
dodatnim katem natarcia dla dobrej
penetracji duzych elementéw z trudnych
do ciecia stopow i samoutwardzajgcych
sie podczas ciecia materiatow.

Combo PSG to nowy ksztatt uzebienia
Combo, z zebami szlifowanymi,
dodatnim katem natarcia, do
produkcyjnego ciecia duzych elementéw
z trudnych do ciecia stopow i
samoutwardzajacych sie podczas ciecia
materiatow.

Ciecie metali
niezelaznych

Stala podziatka

Poszczegdlne ksztatty uzebienia

ze statg podziatkg réznig sie katem
natarcia, katem przytozenia, gtebokoscig
przestrzeni miedzyzebnych. Dzieki

tym réznicom, poszczegodlne ksztaity
zebdéw sg optymalne do poszczegdlnych
zastosowan.

Hakowy to ksztatt uzebienia z
dodatnim, 10° katem natarcia. Ksztait
ten jest przeznaczony do cigcia metali
niezelaznych, drewna, tworzyw.

Carbide Triple Set to ksztatt uzebienia
z wysokim / niskim zebem. 3 zebna
sekwencja, pozwala na bardzo
efektywne oczyszczanie przestrzeni
ciecia z widréw. Ksztatt ten, jest
idealny do ciecia elementéw ze stopow
metali niezelaznych spotykanych w
odlewnictwie.
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Informacie o opa I NEONRONDOISIRONICEOUNCINNN

Pakowanie petli zgrzanych / bimetalicznych i weglikowych

Szerokosc Dlugos¢, mm/ft

mm cale < 3000 3001 - 3660 3661 - 4120 4121 - 5334 > 5335
<9-10" 9-10" —12'-0" 12'1" — 136" 137" — 175" >17-5"

<13 <1/2 5 5 5 5 5

16 -27 5/8 — 1 5 5 2lub 5 21lub 5 21lub5

34 1-1/4 2lub5 2lub5 2lub5 2 2

41 -80 1-1/2 — 3-1/8 2 2 2 2 2

Pakowanie tasm nie zgrzanych, w zwojach

Szerokos¢ Dtugos¢, meter/ft

mm cale 76 50 30 15 Petle
250’ 164’ 100’ 50’

<20 <3/4 X - X X X

27 - 34 1-1-1/4 X - - - -

241 21-1/2 - X - - -

Pakowanie tasm nie zgrzanych, w zwojach / weglikowych 3869 i 3868 — wszystkie szerokosci w zwojach o dtugosci
réwnej w przyblizeniu 55 m (180 ft).
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